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(57) Abstract: The invention relates to devices for storing a blanket (01) to be supplied to a cylinder (6) of a printing machine, said 
blanket having a certain length. According to the invention: in a first operating state, a holding element (58) holds the blanket (01) in 
a first storage position; the holding element and the blanket are separated when the holding element moves into a second operating 
state; and when the holding element (58) is detached, the blanket (01) moves into a second storage position, which is vertically 
distanced, along the length of the blanket, from the first storage position. Two holding devices can also be provided for holding 
the blanket on two of its opposing sides, and when at least one holding element moves into the second operating state thereof, the 
distance between the holding elements (58) is at least temporarily enlarged above the value indicated by the dimension of the blanket 
(01) arranged between the holding elements, which is parallel to the distance between the holding elements. 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung belrifft Vorrichtungen zum Speichern eines einem Zylinder (6) einer Druckmaschine zu- 
zufiihrenden Aufzugs (01) mit cinerLange, wobei ein Haltcelement (58) in einem crstcn Betriebszustand den Aufzug (01) in einer 
ersten Speicherposition halt, wobei sich das Halteelement und der Aufzug bei einem Wechsel des Halteelements in einen zweiten 
Betriebszustand voneinander losen, wobei der Aufzug (01) mit dem Losen vom Halteelement (58) in eine entlang seiner Lange 
zur ersten Speicherposition vertikal beabstandeten zweite Speicherposition wechselt. Es konnen auch zwei den Aufzug an zwei 
seiner gegentiber liegenden Seiten haltende Halteelemente vorgesehen sein, wobei sich mit dem Wechsel von mindestens einem 
Halteelement in dessen zweiten Betriebszustand ein Abstand zwischen den Halteelementen (58) zumindest kurzzeitig Uber den Wert 
vergrossert, den der zwischen den Halteelementen angeordnete Aufzug (01) mit seiner zum Abstand gleichgerichteterl Abmessung 
aufweist. 
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Beschrelbung 

Vorrichtungen zum Speichern eines einem Zylinder einer Druckmaschine zuzufuhrenden 
Aufzugs 

Die Erfindung betrffft Vorrichtungen zum Spetchem eines einem Zylinder einer 
Druckmaschine zuzufOhrenden Aufeugs gemtB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 Oder 5. 

Durch die DE 43 27 013 C1 ist eln Magazin fur den automatischen Druckplattenwechsel 
bekannt, in das eine Kassette einschtebbar Ist, weiche mehrere Druckplatten aufnehmen 
kann, die durch eine Plattenentnahme-Einrichtung entnehmbar sind, wobel seitiich der in 
der Kassette gespeicherten Druckplatten schwenkbare FOhrungsschienen vorgesehen 
sind, wobei die FOhrungsschienen in der Kassette benachbart gespeicherte Druckplatten 
in unmlttelbarer Nachbarschaftzur Plattenentnahme-Einrichtung facherformlg 
voneinander beabstanden, wodurch eine mit der Plattenentnahme-Einrichtung 
durchgefuhrte einzelne Entnahme der Druckplatten aus der Kassette erleichtert wird, 
wobei eln S auger der Plattenentnahme-Einrichtung stets die von den FOhrungsschienen 
aufgefacherten Druckplatten zuoberst liegende Druckplatte erfasst und aus dem Magazin 
herauszieht. An dieser Vorrichtung ist nachteilig, dass im Magazin gespeicherte 
Druckplatten nur durch eln Herauszlehen aus dem Magazin entnommen werden. Beim 
Herausziehen der Druckplatten aus dem Magazin besteht die Gefahr, dass die 
Druckplatten durch ihre Retbung an Schmutzpartikeln und anderen Gegenstanden 
zerkratzen oder sonst wie Schaden nehmen. Oberdies kann eine Speicherposition einer 
im Magazin gespeicherten Druckplatte innerhaib des Magazins nicht maschinell 
gewechselt werden. Fur einen Wechsel der Speicherposition einer Im Magazin 
gespeicherten Druckplatte ist es stets erforderlich, die Druckplatte zunachst aus dem 
Magazin zu entnehmen. 

Durch die DE 39 40 795 A1 sind ein Verfahren und eine Einrichtung zum automatischen 
ZufOhren einer Druckplatte zu einem Plattenzylinder oder zum Abfflhren von einem 
Rattenzyiinder einer Rotationsdruckmaschine bekannt. Das Verfahren zum 
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automatischen Zufuhren einer Druckplatte zu einem Ptattenzyllnder einer 
Rotatlonsdruckmaschine, wobei der Plattenzylinder u. a. Mittel zum Klemmen und 
Spannen der Druckplatte aufwelst, sieht vor, dass die Druckplatte in elne 
Speicherkammer einer DruckplattenzufOhr- bzw. -abfuhrvorrichtung gestellt, der 
Plattenzylinder In eine DruckplattenzufOhrstellung verdreht und die Druckplatte mfttels 
einer Anzahl von Transportrollen einer Klemmvorrichtung des Plattenzylinders zugefOhrt 
wird. Das Verfahren zum automatischen AbfOhren einer Druckplatte von einem 
Plattenzylinder einer Rotatlonsdruckmaschine, wobel der Plattenzylinder u. a. Mittel zum 
Entspannen und LSsen der Druckplatte aufwelst, zeichnet sich dadurch aus, dass der 
Plattenzylinder vorwarts in eine Druckplattenl6sestellung verdreht, dass elne 
Klemmklappe zur Erfassung eines Druckplattenendes geaffnet, dass der Plattenzylinder 
rOckwarts gedreht, dass eine Klemmklappe zur Erfassung eines Druckplattenanfangs 
ge6ffnet und-dass die Druckplatte mittels einer Anzahl von Transportrollen einer 
Speicherkammer einer DruckplattenzufOhr- bzw. -abfOhrvorrichtung zugefOhrt wird. Die 
Einrichtung zum DurchfOhren der vorgenannten Verfahren welst mlndestens elne als eine 
Antriebsrolle ausgeblldete und eine als eine AndrOckrolle ausgeblldete Transportrolle auf, 
wobel die AndrOckrolle an die Antriebsrolle anstellbar 1st Zus&tzlich kflnnen diverse 
Stellmittel, eine schwenkbar gelagerte Andriickwalze zum AndrOcken der Druckplatte an 
den Plattenzylinder sowie Auswurfflnger vorgesehen sein, wobei die Auswurffinger 
Spitzen aufweisen kOnnen, die in die Peripherie des Plattenzylinders einschwenkbar 
angeordnet sind. Auch kann die Speicherkammer der DruckplattenzufOhr- bzw. - 
abfOhrvorrichtung urn eln Qelenk schwenkbar gelagert sein. 

Die DE 39 40 796 A1 beschrelbt eine Einrichtung zum automatischen Wechseln einer 
Druckplatte auf einem Plattenzylinder einer Rotatlonsdruckmaschine, wobei der 
Plattenzylinder u. a. Mittel zum Klemmen und Spannen der Druckplatte aufweist, wobei 
die Dmckplattenwechselvorrichtung zwel Speicherkammern aufweist, sodass eine am 
Plattenzylinder gelfiste Druckplatte mittels Transportrollen in die eine Speicherkammer 
gefuhrt werden kann, wShrend eine in der anderen Speicherkammer gespeicherte 
Druckplatte mittels Transportrollen einer Wemmeinrichtung des Plattenzylinders zugefOhrt 
wird. 
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Die EP 1 084 839 A1 beschreibt elne Vorrichtung zum Festhalten und Fardem einer 
Druckform. Dabei weist die Vorrichtung translatorische F6rdereinrichtungen auf, die eine 
auf einen Formzylinder zu montierende Druckform bzw, elne von einem Formzylinder 
abzunehmende Druckform fSrdem. Wahrend die Vorrichtung aus einer Ruhestellung in 
Ihre Betriebsstellung zum Wechseln einer Druckform urn eine Drehachse gekippt wlrd, 
schwenkt ein Haken nur aufgrund seines Eigengewichts fn den Raum, in dem die 
Druckform gelagert 1st und sichert die Druckform an ihrem nachlaufenden abgekanteten 
Ende vor einem unbeabsichtigten Herausfalien aus dlesem Raum. 

Durch die EPO 214 549 B1 1st eineVorrichtung zum automatischen Zufuhren einer 
Druckplatte zu einem Formzylinder einer Druckmaschlne oder zum AbfOhren einer 
Druckplatte von einem Formzylinder bekannt, wobei die dem Formzylinder zuzufOhrende 
Druckplatte durch seftiiche Position selemente in einer gewunschten Position verharrend 
dem Formzylinder gefOhrt wlrd, wobel die ZufQhrung der Druckplatte aus einer Im 
Wesentlichen horizontalen Speicherposltion erfolgt. 

Durch die EP 0 100 779 A1 1st elne Vorrichtung zum automatischen Auswechseln von 
Druckplatten bekannt, wobei in einer Plattenspelchereinrichtung mehrere zu montierende 
Platten an einer unterhalb des Plattenzyllnders angeordneten Aufspannstange aufgehangt 
sind und an der Aufspannstange zum Plattenzylinder gehoben werden. 

Durch die WO 93/04853 A1 ist eine Vorrichtung zum automatischen Wechseln von 
Druckplatten bekannt, wobei mehrere Druckformen In einem Magazin gespeichert sind 
und wobei ein Austausch einer Druckform mit einem Formzylinder nur unter einer 
Schragstellung des Magazins erfolgt. 

Durch die Patentschrift US 4 178 848 ist eine Vorrichtung zum automatischen Zufuhren 
von Druckformen an einen Formzylinder bekannt, wobei Druckformen mit nicht 
abgekanteten Enden In einem In Zufuhrrichtung genelgten Stapel gespeichert sind und 
von Rollen angetrieben Ober ein in Zufuhrrichtung vor dem Stapel angeordnetes 
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Transportband sequential dem Formzydnder zugefOhrt werden, wobei jeweils die sich 
zuunterst befindllche Druckform an ihrem voriaufenden Ende mit elnem Sauger aus dem 
Stapel gezogen wird. Dlese sehr lang bauende Vorrichtung 1st fur Druckf ormen mlt 
abgekanteten Enden nicht geeignet. Oberdies besteht beim Herausziehen der unmrttelbar 
aufelnander gestapelten Druckformen die Gefahr einer Beschadigung ihrer 
Druckbildseiten. 

Der Erfindung Kegt die Aufgabe zugrunde, Vorrichtungen zum Spelchern eines elnem 
Zylinder einer Druckmaschine zuzufflhrenden Aufzugs zu schaffen. 

Die Aufgabe wlrdierflndungsgemSB durch die Merkmale des Anspruchs 1 Oder 5 geldst 

Der mit der Erfindung erzielbare Vorteil besteht insbesohdere darin, dass an einer 
Druckmaschine mehrere Aufztlge an einem Zylinder schnell und zuveriSssfg zeitglelch 
Oder zumindest in sehr rascher Folge gewechselt werden k6nnen. Der Aufzug fdltt infolge 
der Betatigung eines Halteelements von einer vertikal oberen Speicherposition in eine 
darunter liegende Speicherposition, von der aus er zum Zylinder transportiert werden 
kann. Durch die Betatigung des Haiteelements wechselt der gespeicherte Aufeug Im 
freien Fat! von seiner vertikal oberen Speicherposition in die darunter llegende 
Speicherposition. Die Betatigung des Halteelements erfolgt vorzugsweise mit einem 
steuerbaren Antrieb und kann damit maschinell vorgenommen werden. Belm Wechsel der 
Speicherposition eines im Magazin gespeicherten Aufzugs verbleibt der In seiner 
Speicherposition zu wechselnde Aufzug wShrend des Wechselvorgangs im Magazin, 
wobei der Wechsel durch ein steuerbares Maschinenelement des Magazins ausldsbar fst. 
Ein in seiner Speicherposition zu wechselnder Aufzug wird nicht der Gefahr ausgesetzt, 
dass beim Wechsel dessen Oberflache beschadigt wird. Die Vorrichtung eignet sich auch 
fDr insbesondere in ihrer Lange biegeelastische AufzOge mit an ihren Enden 
abgekanteten Hnhangeschenkeln. Oberdies baut die Vorrichtung In ihrer BauhShe 
auBerst flach, sodass sle die erforderliche Zugangllchkeit zum Druckwerk nicht behindert. 

AusfOhrungsbelspieie der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im 



WO 2004/085159 



PCT/EP2004/050159 



5 



5 



Folgenden naher beschrleben. 
Es zeigen: 



Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines Aufzugs; 

Rg. 2 eine vereinfachte Schnittdarstellung einer Haltevorrichtung fUr elnen auf 

elnem Zyllnder angeordneten Aufzug; 

Fig. 3 tangential an einen Zylinder herangefuhrte AufzOge, auf die bei Ihrer 

- Montage eine Radialkraft wirkt;- 

. Rg. 4- elastisch vorgespannte AufzOge bef ihrer Montage auf einem Zylinder; 

Fig. 5 eine 4-Zylinder-Druckmaschlne mlt Druckformmagazinen; 

Fig. 6 eine Vorrichtung zum Wechseln eines Aufzugs an einem Formzylinder 

einer Druckmaschine; 

Rg. 7 eine Detaiiansicht von FOhrungsschienen zur seitiichen Haiterung einer 

zweiten Druckform in einem Schacht; 

Fig. 8 in Axialrichtung des Formzylinders nebeneinander angeordnete 

Druckformen in einem Schacht; 

Rg. 9 eine Aufhangung efner in einem Schacht bewegbaren FOhrungsschiene; 



Rg. 1 0 bis 1 2 ein weiteres Ausfuhrungsbelspiel fOr eine Ausgestaltung des unteren 
Schachtes; 

Rg. 13 bis 35 eine Darstellung eines Verfahrensablaufs zum Wechsetn von 
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Druckformen an einem Formzylinder; 



Fig. 36 



ein welteres AusfOhrungsbeisplel fur eine Druckmaschine mit 
Druckformmagazinen . 



Ein Aufzug 01 (Fig. 1), derz. B. als eine piattenformige Druckform 01 Oder als eine ein 
Drucktuch tragende Tragerplatte ausgestaltet ist, weist eine im Wesentlichen rechteckige 
Flache mit einer Lange L und einer Brefte B auf, wobel die Lange L z. B. Messwerte 
zwischen 4O0 mm und 1300 mm und die Brelte B z. B. Messwerte zwischen 280 mm und 
1500 mm aufweisen kann. Bevorzugte Messwerte iiegen Wr die Lange L z. B. zwischen 
,360 mm und 600 mm und fur dte'Brefte B z. B. zwischen 250 mm und 430 mm. Die 
Flache besitzt eine Auflageseite, die im Folgenden Auflageflache 02 genannt wird, mit 
weicher der Aufzug 01 im auf einei'Mantelflache 07.eines Zylinders 06 angeordneten 
Zustand aufliegt (Fig. 2). Die Ruckseite der Auflageflache 02 ist eine Arbeitsfl§che, die in 
dem Fall, dass der Aufzug 01 als eine Druckform 01 ausgebildet ist, mit einem Druckbild 
versehen oder zumindest mit einem Druckbild versehbar ist Der Aufzug 01 besitzt zwei 
sich gegenQberliegende Enden 03; 04 vorzugsweise jeweils mit abgewfnkehen 
Bnhangeschenkeln 13; 14, wobel die Enden 03; 04 die Auflageflache 02 begrenzen und 
wobel sich die Einhangeschenkel 13; 14 jeweils vorzugsweise ganz oder zumindest 
tellwelse uber die Brefte B des Aufzugs 01 erstrecken. Die Auflageflache 02 des Aufzugs 
01 ist zumindest entiang der Lange L biegsam und bei einer Anordnung des Aufzugs 01 
auf der Mantelflache 07 des Zylinders 06 dessen KrOmmung anpassbar (Fig. 2). Wenn die 
Druckform 01 auf der Mantelflache 07 angeordnet ist, veriauft die Lange L der 
Auflageflache 02 somit in Richtung des Umfangs des Zylinders 06, wohingegen sich die 
Bre'rte B der Auflageflache 02 in axialer Richtung des Zylinders 06 erstreckt. 

Wie in der Fig. 2 dargestelit, werden die Einhangeschenkel 13; 14 des Aufzugs 01 mittels 
einer Haltevorrichtung befestigt, wobel die Haltevorrichtung in einem Kanal 08 angeordnet 
ist, wobei sich der Kanal 08 1, d. R. in axialer Richtung zum Zylinder 06 erstreckt Ein mit 
der Produktionsrichtung P des Zylinders 06 gleichgerichtetes Ende 03 des Aufzugs 01 
wird als dessen voriaufendes Ende 03 bezeichnet, wohingegen das gegenQberliegende 
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Ende 04 das nachlaufende Ende 04 des Aufzugs 01 1st. Zumindest die En den 03; 04 des 
Aufeugs 01 mtt den daran angeformten EinhSngeschenkeln 13; 14 bestehen aus einem 
starren, z. B. metallischen Werkstoff, z. B. aus einer Alumlnlumlegierung. Obllcherweise 
betr§gt die Materialdicke D des Aufzugs 01 (Fig. 1) oder die Materialdicke D zumindest 
von den Elnhangeschenkeln 13; 14 wenige zehntei Milli meter, z. B. 0,2 mm bis 0,4 mm, 
vorzugswelse 0,3 mm. Somit besteht der Aufzug 01 im Ganzen Oder zumindest an seinen 
Enden 03; 04 aus einem formstabilen Material, sodass die Enden 03; 04 durch elne 
Blegung gegen efnen materlalspezlfischen Widerstand blelbend verformbar sind. 

Zumindest an einem Ende 03; 04 des Aufzugs 01 (Fig. 1 ), vorzugswelse jedoch an beiden 
Enden 03; 04 sind entlang<einer Biegekante .1 1; 12 je ein abgekanteter Einhangeschenkel - 
13; 14 ausgebiidet, wobei die Bnhangeschenkel 13'; 14 In eine schmale, Insbesondere 
schlitzf6rmig ausgebildete Offnung09 des" Kanal 08 des Zylinders 06 (Fig. 2) einfOhrbar 
und dort mfttels elner Hattevorrichtung, z. B. elner Klemmvorrlcrrtung befestlgbar sind. 
Beisplelsweise ist bezogen auf die Lange L der ungewdlbten, ebenen Auflageflache 02 
des nicht montierten Aufeugs 01 an dessen Ende 03 ein Bnhangeschenkel 13 an der 
Biegekante 11 urn einen Offnungswinkei a1 bzw. an dessen Ende 04 ein 
Einhangeschenkel 14 an der Biegekante 12 urn einen Offnungswinkei pi abgekantet 
(Fig. 1), wobei die Offnungswinkei a1 ; pi I. d. R. zwischen 30° und 140° liegen. Wenn der 
Offnungswinkei a1 dem vori auf enden Ende 03 des Aufzugs 01 zugeordnet ist, ist er 
vorzugswelse spttzwinkiig ausgefOhrt, insbesondere betragt er 45°. Der Offnungswinkei 
pi am nachlaufenden Ende 04 des Aufzugs 01 wird haufig vorzugswelse grdBer als 80° 
oder stumpfwinkiig ausgebiidet, Insbesondere betragt er 85° oder 135°. Der abgekantea 
Bnhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 weist eine Lange 113 auf, welche z. B. im 
Bereich von 4 mm bis 30 mm liegt, insbesondere zwischen 4 mm und 15 mm. Der 
abgekantete Bnhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 hat elne Lange 114, die 
z. B. 4 mm bis 30 mm betragt, Insbesondere zwischen 8 mm und 12 mm, wobei eher das 
kurzere LangenmaB bevorzugt wird, urn ein mdglichst einfaches Herausnehmen der 
Bnhangeschenkel 13; 1 4 aus der Offnung 09 des Kanals 08 zu gewahrletsten. 
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Die Fig. 2 zeigt in einer vereinfachten Schnittdarsteliung elnen Zylinder 06 mlt elner 
Mantelflache 07 und einem Kanal 08, der zur Mantelflache 07 eine schmale, 
schlfefdrmige Offnung 09 mit elner Schlitzweite S aufweist, wobei die Schltewelte S 
weniger als 5 mm betragt und vorzugsweise im Bereich von 1 mm bis 3 mm llegt. Die 
Offnung 09 welst in Produktlonsrichtung P des Zylinders 06 elne vordere Xante 16 und 
eine hintere Kante 17 auf. Zwischen der sich von der vorderen Xante 16 zum Xanal 08 hin 
erstreckenden Wandung 1 8 und einer gedachten, auf der Mantelflache 07 des Zylinders 
06 auf der0ffnungO9 aufliegenden Tangente T09 ist ein spitzer Offnungswinkel ct2 
ausgeblldet, der zwischen 30° und 50°, vorzugsweise 46° betragt. Der abgekantete 
Elnhangeschenkei 13 am vorlaufenden Ende 03 des Aufzugs 01 Ist somit an dleser 
vorderen Xante 1 6 der Offnung 09 vorzugsweise formschlilsslg elnhang£ar, well der 
Offnungswlnkel'al am vorlaufenden 'Ende 03 des Aufzugs 01 vorzugsweise dem 
Offnungswinkel ot2 angep'asst 1st. in gleicher Weise verhalt es sich am nachlaufenden 
Ende 04 des Aufzugs 01 . Zwischen der sich von der hinteren Xante 1 7 zum Xanal 08 hin 
erstreckenden Wandung 19 und einer gedachten, auf der Mantelflfiche 07 des Zylinders 
06 auf der Offnung 09 aufliegenden Tangente T09 ist ein Offnungswinkel p2 ausgebildet, 
der entweder zwischen 80° und 95°, vorzugsweise 90°, oder aber zwischen 120° und 
150°, vorzugsweise 135° betragt. Der abgekantete Elnhangeschenkei 14 am 
nachlaufenden Ende 04 des Aufzugs 01 ist somlt an dleser hinteren Xante 17 der Offnung 
09 vorzugsweise formschlOssig einhSngbar, well der Offnungswinkel pi am 
nachlaufenden Ende 04 des Aufzugs 01 zumindest annShernd dem Offnungswinkel 02 
angepasstist. 

Im Xanal 08 sind z. B. zumindest ein vorzugsweise schwenkbar gelagertes Haltemlttel 21 
und ein vorzugsweise vorgespanntes Federelement 22 angeordnet, wobei das 
Federe!ement22 das Haltemlttel 21 z. B. gegen den abgekanteten Einhangeschenkel 14 
am nachlaufenden Ende 04 druckt, der an der Offnung 09 an ihrer hinteren Xante 17 
eingehangt ist, wodurch der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 an der sich 
von der hinteren Xante 17 zum Xanal 08 hin erstreckenden Wandung 19 gehalten wlrd. 
Zum Losen der vom Haltemlttel 21 ausgeObten Pressung ist im Xanal 08 ein Stelimittel 
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23, vorzugswelse ein pneumatisch betatigbares Stellmittel 23 vorgesehen, welches bei 
seinar Betatlgung das Haltemitte! 21 gegen die Kraft des Federelements 22 schwenkt Die 
belsplelhaft beschrlebene Haltevorrichtung besteht demnach im Wesentlichen aus dem 
Haltemlttel 21 , dem Federeiemerrt 22 und dem Stellmittel 23. 

Der befspielhaft beschriebene Zylinder 06 ist vorzugswelse derart baschaffen, dass auf 
seiner Mantelflache 07 mehrere, vorzugswelse gleichartige Aufzuge 01 anordenbar sind. 
Wenn der Zylinder 06 als ein Formzylinder ausgestaltet ist, kann er in seiner axlaien 
Richtung nebenelnander z. B. mit bis zu sechs piattenformigen Druckformen 01 belegt 
werden. Auch ist vorzugsweise vorgesehen, dass auf dem Zylinder 06 In Richtung seines 
Umfangs mehr als ein Aufzug 01 anordenbar 1st. So k6nnen im Zylinder 06 unter dessen 
Mantelflache 07 z:B: zwehaxial zumZylinder 06 verlaufende Kanaie 08 vorgesehen sein, 
die zur Befestigung von Aufzugen OT axial zumZylinder 06 verlaufende Offnungen 09 
aufweisen, wobei die Offnungen 09 am Umfang des Zylinders 06 z. B. urn 180° 
zueinander versetzt angeordnet sind, wenn auf dem Zylinder 06 entlang seines Umfangs 
hinterelnander zwei AufzOge 01 anzuordnen sind. Bel dieser Betegung des Zylinders 06 
mitzwel entlang seines Umfangs hintereinander angeordneten AufzOgen 01 Ist das 
vorlaufende Ende 03 des ein en Aufzugs 01 in dem einen Kanal 08 befestigt, wohlngsgen 
das nachlaufende Ende 04 desselben Aufzugs 01 in dem anderen Kanal 08 befestigt ist 
Fur den Oder die Obrigen auf diesem Zylinder 06 angeordneten AufzOge 01 gilt 
entsprechendes. Wenn in axlaler Richtung des Zylinders 06 nebeneinander mehrere 
Aufzuge 01 angeordnet sind, konnen dlese vorteilhafterweise auch zueinander versetzt 
angeordnet sein. Der Versatz kann z. B. einzelne Aufzuge 01 Oder Gruppen von Aufzugen 
01 betreffen, die jeweiis z. B. urn eine halbe Lange L des Aufzugs 01 zueinander versetzt 
angeordnet sind, was jedoch bedingt, dass weitere Kanaie 08 mit zugeordneten 
Offnungen 09 oder zumindest mit Teilstiicken derselben in den Zylinder 06 elngebracht 
sind, die entlang des Umfangs des Zylinders 06 zu den vorgenannten Kanaien 08 und 
Offnungen 09 z. B. urn 90° versetzt angeordnet sind. 



Im Folgenden wlrd belsplelhaft ein Verfahren zum Montieren eines biegsamen Aufzugs 01 
auf einen Zylinder 06 einer Druckmaschine beschrieben, wobei auf dem Zylinder 06 
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entiang dessen Umfang hintereinander zwei AufzGge 01 anordenbar sind und wobel jeder 



03 und ein nachiaufendes Ende 04 aufweist (Fig. 3). Am vorlaufenden Ende 03 des 
Aufzugs 01 tst ein Einhangeschenkel 13 ausgeblldet, wobei dieser Einhangeschenkel 13 
zur gestreckten Lange L des Aufzugs 01 mit einem Offnungswinkel a1 von maximal 90°, 
vorzugsweise 45° abgekantet ist Im Zylincsr 06 sind mindestens eine vorzugsweise 
schlrtzffirmige Offnung 09 mit elner in Produktionsrichtung P des Zylinders 06 ersten 
Kante 16 und einer zweften Kante 17 vorgesehen, wobel die Kanten 16; 17 in axlaler 
Richtung des Zylinders 06 vorzugsweise parallel zueinander veriaufen. Das voriaufende 
Ende 03 des Aufeugs 01 wird z. B. mlttels einer am nachlaufenden Ende 04 des Aufeugs 
" 01 • angrdifenderi Schubkraft dem Zylinder 06 vorzugsweise tangential in dessen 
. Produktionsrichtung P zugefurirt, bis der Bnhartgeschenkel13 am vorlaufenden Ende 03 
hlnter der zweiten Kante 1 7 der Offnung 09 an den Zylinder 06 ansteht, sodass der am 
vorlaufenden Ende 03 ausgebtldete Einhangeschenkel 13 bei einer Drehung des 
Zylinders 06 in dessen Produktionsrichtung P Infolge einer zumindest auf das voriaufende 
Ende 03 wirkenden, zum Zylinder 06 gerichteten Radiaikraft FR in die Offnung 09 greift 
und slch an der ersten Kante 1 6 verhakt. In dem Fall, dass der Aufzug 01 mit seinem am 
vorlaufenden Ende 03 ausgebildeten Einhangeschenkel 13 auf der Mantelflache 07 des 
Zylinders 06 slch darauf abstutzend aufsteht, kann die Radiaikraft FR z. B. die auf die 
Mantelflache 07 des Zylinders 06 wirkende Schwerkraft FG des Aufzugs 01 seln. 

ZusatzJich zur Nutzung der Schwerkraft FQ des Aufzugs 01 Oder afternativ dazu kann das 
voriaufende Ende 03 des Aufzugs 01 elastisch vorgespannt werden (Rg. 4), sodass der 
am vorlaufenden Ende 03 ausgebildete Einhangeschenkel 13 Infolge elnes auf den 
Zylinder 06 gerichteten RQckstellmoments MR in die Offnung 09 federt, sobald sich die 
6ffnung 09 des Zylinders 06 und die Berflhrungslinie 27 des Einhangeschenkels 13 mit 
der Mantelflache 07 des Zylinders 06 infolge einer Relativbewegung zwischen dem 
Aufzug 01 und dem Zylinder 06 unmitteibar gegenuberstehen, wobei die Relativbewegung 
insbesondere durch die Drehung des Zylinders 06 in Produktionsrichtung P erfolgt. 



Aufzug 01 bezogen auf die Produktionsrichtung P des Zylinders 06 ein voriaufendes Ende 
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Das Ruckstell moment MR resultlert daher, dass der Aufzug 01 aus einem elastisch 
verformbaren Werkstoff besteht und damit immanent eine elastisch fedemde Eigenschatt 
besitzt, wobe! diese Eigenschaft insofem genirtzt wird, als das voriaufende Ende 03 des 
Aufeugs 01 beim Heranfuhren an den Zyllnder 06 z. B. uber eine vorzugsweise axial zum 
Zyiinder 06 verlaufende, vom Zylinder 06 beabstandet angeordnete Kante 26 eines 
Abstutzelements 24 gefOhrt und dort derart gebogen wird, dass slch am voriaufenden 
Ende 03 des Aufzugs 01 eine Biegespannung mit einer zum Zylinder 06 gerichteten 
Federkraft aufbaut (gestrlchelte Darstellung des Aufzugs 01 in Fig. 4). Zumlndest bis das 
Qber die Kante 26 des Abstutzelements 24 gefOhrte voriaufende Ende 03 des Aufzugs 01 
auf der Mantelflache 07 des Zyllnders 06 aufsteht, wlrd der Aufzug 01 mit seinem 
nachlaufenden:Ende .04 aus einer zum Zylinder 06 fixierten-Raumrichtung zugefOhrt. Der 
■ Aufzug 01 ist demnach wShrend des Montagevorgangs durch die BerOhrungslinie 27 
•■■ seines am voriaufenden Ende 03 angebrachten Einhangeschenkels 13 mit der 
Mantelflache 07 des Zylinders 06 sowie durch seine Abstutzung an der Kante 26 des 
Abstutzelements 24 und durch eine Lagefixierung 28 des nachlaufenden Endes 04 
stabiiisiert Das Abstutzelement 24 kann z. B. als ein waizelement 24, insbesondere als 
eine Walze 24 oder als eine Oder mehrere axial zum Zylinder 06 nebeneinander 
angeordnete Rotten 24 ausgebildet sein, das oder die z. B. in der Funktion eines 
AndrOckelements 24 an den Zylinder 06 anstellbar ist bzw. sind. Das Abstutzelement 24 
ist vorzugsweise nahe am Zylinder 06 angeordnet. 

Das voriaufende Ende 03 des Aufzugs 01 kann auch derart gegen den Zylinder 06 
herangefOhrt werden, dass sich dieses Ende 03 nach seiner BerOhrung mit der 
Mantelflache 07 des Zyllnders 06 unter einem spitzen Wlnkel y mit einer gedachten, in 
einem BerOhrungspunkt 29 auf der Mantelflache 07 des Zylinders 06 aufiiegenden 
zwetten Tangente T29 von der MantelflSche 07 des Zylinders 06 abwendet (Darstellung 
des Aufzugs 01 in Fig. 4 mit durchgezogener Linie). Die derart durchgefOhrte Biegung des 
voriaufenden Endes 03 des Aufzugs 01 soil jedoch nur so stark sein, dass der dort 
angebrachte EinhSngeschenkel 13 noch sicher an der Mantelflache 07 des Zylinders 06 
anliegt. Zur UnterstOtzung des sicheren Anllegens des Einhangeschenkels 13 an der 
Mantelflache 07 des Zylinders 06 kann z. B. das Abstutzelement 24 an den Aufzug 01 
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angesteltt werden, wodurch der Aufzug 01 mit seinem voriaufenden Ende 03 nahe an der 
Mantelflache 07 des Zylinders 06 gehaften wird. 

Wfihrend der Relativbewegung zwlschen dem Zylinder 06 und dem Aufzug 01, 
vorzugsweise wShrend der Drehung des Zylinders 06 in dessen Produktionsrichtung P, 
aber auch ebenso gut wahrend elner geeigneten Bewegung des Aufzugs 01 , z. B. 
entgegen der Produktionsrichtung P des Zylinders 06, hakt der Bnhangeschenkel 13 am 
voriaufenden Ende 03 des Aufzugs 01 an der ersten Kante 16 der Offnung 09 ein. Ein an 
den Zylinder 06 angestelites Walzelement 24 kann dabei das Montieren des Aufzugs 01 
auf den Zylinder 06 unterstOtzen, indem das Walzeiement 24 den Aufzug 01 auf den 
-Zylinder.'06aufroHt. Am nachlaufenden Ende 04 des. Aufzugs 01* 1st der Einhangeschenkel 
-14 ausgebildet, wobel dleser Einhangeschenkel 14 vom.WSIzelement 24 Im Zuge des . 
Aufroliens des-Aufeugs 01 auf deir Zylinder 06 in die Offnung 09 des Zylinders 06 
gedrtlcktwird. 

Eine Vorrichtung zur DurchfOhrung des vorgenannten Verfahrens wlrd nun am Beispiel 
einer Rollen-Offsetdruckmaschfne mit z. B. einem stehenden Gummi-gegen-Gumml- 
Druckwerk in 4-Zylinder-Bauweise mit z. B. horizontaler Fuhrung eines Bedruckstoffes 46, 
vorzugsweise einer Paplerbahn 46 erlautert (Rg. 5). In diesem Beispiel sind im Druckwerk 
ein erstes, unterhalb der Papierbahn 46 angeordnetes Paar von aufelnander abroiienden 
Zylindern 31 ; 32 bestehend aus einem Formzylinder 31 und einem Gummituchzylinder 32 
und ein zweltes, oberhafb der Papierbahn 46 angeordnetes Paar von aufelnander 
abroiienden Zylindern 33; 34 bestehend aus einem Formzylinder 33 und einem 
Gummituchzylinder 34 vorgesehen, wobei die Papierbahn 46 zwlschen den beiden 
gegeneinander angesteilten Gummltuchzylindem 32; 34 hlndurchgefuhrt ist. In der 
Druckmaschine sind vorzugsweise mehrere, z. B. funf oder sechs Druckstellen fur 
unterschledliche Druckfarben vorgesehen. Im Foigenden wird der Bnfachheit halber und 
ohne Bnschrankung der Erfindung davon ausgegangen, dass zumlndest die Formzylinder 
31 ; 33 in ihrer Bauart und in ihren Abmessungen gleich sind. 



Der Formzylinder 31 Ist entlang seines Umfangs mltzwel Dmckformen 36 und der 
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Formzylinder 33 in gleicher Weise mit zwei Druckformen 37 belegt Oder zumindest 
belegbar, wobei die Druckformen 36; 37 z. B. eine dem halben Umfang der Formzylinder 
31 ; 33 errtsprechende Lange L aufweisen. Die Breite B der Druckformen 36; 37 ist u. a. 
davon abhanglg, wie vlele Druckformen 36; 37 in axialer Richtung des jeweliigen 
Formzylinders 31; 33 anzuordnen sind. So konnen in axialer Richtung des jeweillgen 
Formzylinders 31 ; 33 z. B. bis zu sechs Druckformen 36; 37 nebeneinander angeordnet 
sein. Vorzugsweise sind cfie Formzylindern 31 ; 33 doppeitbreit und doppeltumfanglich 
ausgebildet, wohingegen auf den Gummrtuchzyllndem 32; 34 angeordnete Drucktucher 
die Gummituchzyllnder 32; 34 z. B. vollumfangllch umspannen. 

Wie berelts in den Fig/1 und 2 dargesteilt, weisen die Druckformen 36; 37 an Ihren auf 
die Lange L bezogenen stimseitigen Enden abgekantete Einhangeschenkel -13;. 14 auf, 
mlt denen die Druckformen 36; 37. auf -dem jeweillgen Formzylinder 31 ; 33 befestigt 
werden, indem die Einhangeschenkel 13; 14 in eine der In die Mantelflache der 
Formzylinder 31 ; 33 eingebrachten, in axialer Richtung zum Formzylinder 31 ; 33 
verlaufenden schlitzformlgen Offnungen 09 eingefOhrt und dort gegebenenfalls mit einer 
im Formzylinder 31; 33 vorzugsweise in elnem Kanal 08 angeordneten Haltevorrichtung 
geharten werden. Am vortaufenden Ende 03 jeder Druckform 36; 37 betragt der 
Offnungswinkel a1 zwlschen dem abgekanteten Einhangeschenkel 13 und der 
gestreckten Lange L der Druckform 36; 37 vorzugsweise 45°. Am nachlaufenden Ende 04 
Jeder Druckform 36; 37 betragt der Offnungswinkel pi zwlschen dem abgekanteten 
Einhangeschenkel 14 und der gestreckten Lange L der Druckform 36; 37 vorzugsweise 
90°. Die Schlitzweite S der in die Formzylinder 31 ; 33 eingebrachten Offnungen 09 betragt 
vorzugsweise 1 mm bis 5 mm, insbesondere 3 mm. 

Fur einen Wechsel einer Oder mehrerer auf den Formzylindern 31 ; 33 angeordneter 
Druckformen 36; 37 sind z. B. fur den Formzylinder 31 ein erstes, unterhaib der 
Paplerbahn 46 angeordnetes Druckformmagazin 38 und fOrden Formzylinder 33 ein 
zweites, obemalbder Papierbahn 46 angeordnetes Druckformmagazin 39 vorgesehen, 
wobei jedes Druckformmagazin 38; 39 jeweils eine Aufnahmeeinrichtung 41 ; 42, z. B. 
einen Schacht 41 ; 42, zur Aufnahme mlndestens einer von dem jeweiligen Formzylinder 
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31; 33 abzunehmenden, gebrauchten Druckform 36; 37 und eine Aufnahmeelnrichtung 
43; 44, z. B. einen Schacht 43; 44, zur Aufnahme einer auf dem jeweiligen Formzyllnder 
31 ; 33 zu morrtierenden, neuen Druckform 36; 37 aufwelst, wobei vorzugsweise jede 
Aufnahmeelnrichtung 41; 42; 43; 44 vorzugsweise mehrere Speicherposrtionen jeweils fur 
abzunehmende, gebrauchte Druckformen 36; 37 und fflr zu montierende, neue 
Druckformen 36; 37 aufweisl WShrend das dem Jeweiligen Formzylinder 31 ; 33 
zugeordnete Druckformmagazln 38; 39 z. B. durch eine Schwenkbewegung an den 
jeweiligen Formzyllnder 31 ; 33 zum Wechseln einer Druckform 36; 37 angestelH ist, sind 
z. B. der erste Formzyllnder 31 und derzweite Formzyllnder 33 von ihrem jeweiligen in 
Wirkverbindung stehenden Gummituchzyllnder 32; 34 abgesteltt. Aftemativ oder 
zusatzlich zu den abgesteltten Formzyiindern 31 ; 33 kbnnen auch die Gummituchzylinder v. 
32; 34 von der Papierbahp 46 abgestelltsein. Damit ist belm Wechsel einer oder 
mehrerer Druckformen 36; 37;derbetreffende Formzylinder 31; 33 von der Papierbahn46 ■ 
entkoppett, wahrend im Druckwerkdas andere Paar von Zylindern 32; 34 in Produktion 
verbleiben kann. 

In den Druckformmagazinen 38; 39 sind die Sch&chte 41 ; 43 bzw. 42; 44 zur Aufnahme 
mindestens einer gebrauchten bzw. neuen Druckform 36; 37 jeweils vorteilhafterweise 
zumindest Im Wesentiichen parallel zueinander angeordnet, d. h. sie befinden sich 
vorzugsweise in einer Schichtbauwelse Qbereinander angeordnet Dabei kann z. B. eine 
Trennwand 47 im jeweiligen Druckformmagazln 38; 39 die Schachte 41 ; 43 bzw. 42; 44 
voneinander trennen (Fig. 5). Jeder Schacht 41 ; 43 bzw. 42; 44 weist fur die in Ihnen zu 
speichernden Druckformen 36; 37 mindestens zwei Speicherpositionen auf. Urn auch bei 
laufender Papierbahn 46 einen guten Zugang zu den Schachten 41 ; 43 bzw. 42; 44 zu 
ermdglichen, z. B. zur Entnahme einer gebrauchten Druckform 36; 37 aus den Schachten 
41 ; 42 oder zur Bereitstellung einer neuen Druckform 36; 37 in den Schachten 43; 44, 
sind diese Schachte 41 ; 43 bzw. 42; 44 vorzugsweise von der vom Formzyllnder 33 
abgewandten Seite Oder von einer zur Laufrlchtung der Papierbahn 46 parallel 
vehaufenden Seite der Druckformmagazine 38; 39 zugangllch. Die Druckformmagazine 
38; 39 erstrecken sich Jeweils vorzugsweise uber die Lange des Baliens der Formzylinder 
31 ; 33, zumindest aber Qber die Breite B der Druckform 36; 37, und vermogen in ihren 
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jeweiligen Schachten 41 ; 43 bzw, 42; 44 eine Druckform 36; 37 vorzugswelse vollstandig, 
d. h. ihrer Lange L nach aufzunehmen. Die Schachte 41 ; 43 bzw, 42; 44 beflnden slch 
z. B. in elnem Gehause, wobei das Gehause eine Offnung o38; o39 aufwelst, wobel die 
Offnung o38; o39 jeweils parallel zum Ballen des jeweiligen Formzylinders 31 ; 33 
ausrichibar ist Durch die Jeweilige Offnung o38; o39 ist jeweils eine Druckform 36; 37 
dem Formzylinder 31 ; 33 zufOhrbar Oder von diesem In den Schacht 41 ; 43 elnftihrbar. Zu 
diesem Zweck werden die Offnungen o38; o39 der Druckformmagazine 38; 39 bezogen 
auf eine Offnung 09 In den Formzylindem 31 ; 33 In elnem deutlich geringeren Abstand 
a38; a39 an die Formzylinder 31 ; 33 herangefuhrt, als die Lange L der Druckformen 36; 
37 betragt. Vorteilhaft sind Abstande a38; a39 zwischen 2% und maximal 50 % der Lange 
L der Druckformen 36; 37;insbesondere kurze AbstSnde a38; a39 bis 1 0 % der Lange L 
Es ist vorteilhaft; zumindest das" oberhalbider Papierbahn 46 angeordnete 
Druckformmagazin 39 beweglich anzubrdnen, sodass dieses Druckformmagazin 39 aus 
elner vorzugsweise oberhalb des Druckwerks befindlichen Ruheposttion an den 
Formzylinder 33 In eine Arbeitspositlon z. B. herangefahren Oder herangeschwenkl 
werden kann. Durch die bewegliche Anordnung der Druckformmagazine 38; 39 ergibt sich 
eine bessere Zugdngilchkeit zum Druckwerk z. B. zur DurchfQhrung von dort 
erforderllchen Arbeiten, z. B. Wartungsarbelten. In der Arbeitsposltion sind die Schachte 
41; 43 bzw. 42; 44 der Druckformmagazine 38; 39, zumindest aber die 
SpeicherposHlonen der Druckformen 36; 37, vorzugsweise horizontal Oder mit 
geringfugiger Nelgung, vorzugsweise mit wenlger als 15° gegenuber der Horizontalen H 
ausgerichtet, wobei die Offnungen o38; o39 der Druckformmagazine 38; 39 
vortellhafterweise zu einer der Offnungen 09 in demjenigen Formzylinder 31 ; 33 weist, mit 
dem das jeweilige Druckformmagazin 38; 39 zusammenwirkt. 

En beweglich angeordnetes Druckformmagazin 36; 39 ist in seiner Arbeltsposition vor 
elnem Formzylinder 31 ; 33 In seinem Abstand a38; a39 und seiner Ausrichtung zum 
Formzylinder 31 ; 33 durch eine Arretierung 48 fixierbar (Rg. 5). Die Arretlerung 48 kann 
z. B. durch einen Kegelbolzen erfolgen, der z. B. mit Bezug auf den Formzylinder 31 ; 33 
ortsfest ist und in eine Offnung im Gehause des Druckformmagazins 38; 39 eingrelft und 
ein an den Formzylinder 31 ; 33 z. B. herangeschwenktes Druckformmagazin 38; 39 mit 
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seinen Offnungen o38; o39 bezuglich des Ballens des Formzylinders 31; 33 zerrtrlert Es 
ist vorteilhaft, den Formzy Under 31 ; 33 seitenregisterm&Gig In eine vordeflnierte Position 
zu bringen, inn z. B. bezuglich des Seitenreglsters zu nullen, bevor es zu einem 
Austausch einer Druckform 36; 37 zwischen dem Fdrmzylirider 31 ; 33 und dem 
Druckformmagazin 38; 39 kommt AKematfv zur Einstellung des Formzylinders 31; 33 
kann auch das Druckformmagazin 38; 39 seitlich relativ zum Formzylinder 31 ; 33 in eine 
yordefinierte Position gebrachtwerden, damit der Austausch elner Druckform 36; 37 
zwischen dem Druckformmagazin 38; 39 und dem Formzylinder 31 ; 33 zielgerichtet und 
ohne seltlichen Versatz erfolgen kann. 

.".•E&ist vorteilhaft; nahe.am Formzylinder 33 vor der.auf den Formzy linder.33 rlchtbaren 
•Offnung des Druckformmagazins 39 efn gelenkig gelagertes, vorzugsweise schwenkbares 
Leitblech 49 anzuordnen (Fig.5>, mit dem ein aus einer Gffnung 09 im Formzylinder 33 
gelflstes nachlaufendes Ende 04 einer Druckform 37 zielgerichtet zum Schacht 42 zur 
Aufnahme der abzunehmenden Druckform 37 geleltet wird. Insbesondere wlrd mit dem 
Leftbiech 49 fUr eine vom Formzylinder 33 abzunehmende Druckform 37 ein Irrtilmlicher 
Zugang zum Schacht 44 versperrt, in dem mlndestens eine neue Druckform 37 
bereitgestellt oder zumindest bereftstellbar Ist. Hsenso kann auch an dem unterhalb der 
Papierbahn 46 angeordneten, mit dem Formzylinder 31 zusammenwirkenden 
Druckformmagazin 38 die Anbringung eines Leftbleches 49 vorteilhaft sein, welches aber 
der Uberslchtlichkeit haiber in der Fig. 5 nicht dargestellt ist. 

Ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel fUr eine Druckmaschine mit Druckformmagazinen ergibt 
slch In Verbindung mit einer Druckmaschine, z. B. einer Mehrfarben- 
Offsetdruckmaschine, deren Druckwerke vorzugsweise In Bruckenbauweise oder einer 
kompakten Achterbauweise, d. h. einer in Ihrer Bauhdhe niedrig bauenden 
Dnjckmaschine mit acht Druckstellen, wie es beispielhaft die Fig. 36 zeigt, in mindestens 
einem Gestell 97 auf einem Fundament 96 Obereinander angeordnet slnd. Ein 
Bedruckstoff 46, vorzugsweise eine Papierbahn 46, wird hierbel der Druckmaschine 
zugefOhrt und vertikal durch die Druckwerke geleitet In der Fig. 36 sind beispielhaft vier in 
Transportrichtung der Papierbahn 46 aufeinander folgende Druckwerke dargestellt, die 
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zur Rechten und Linken der Papierbahn 46 Jewells einen Obertragungszylinder 32; 34 mlt 
einem Formzylinder 31 ; 33 aufweisen, wobei die sich in einem Druckwerk an der 
Papierbahn 46 gegenOber stehenden Obertragungszylinder 32; 34 aufeinander abrollen. 
Die Papierbahn 46 wird z. B. mittels einer vor dem ersten Druckwerk angeordneten ersten 
Papierieitwalze 92 an das erste Druckwerk herangefOhrt und mittels einer nach dem 
vierten Druckwerk angeordneten zweften Papierieitwalze 93 vom vierten Druckwerk 
abgele'rtet Jedem Formzylinder 31 ; 33 ist zumlndest eln Farbwerk 94 zugeordnet, auf 
dessen Einzelheiten hier nicht naher eingegangen wird. Jedem Formzylinder 31 ; 33 ist ein 
Druckformmagazln 38; 39 zugeordnet, das Jewells vorzugsweise zwei Schachte 41 ; 42; 
43; 44 aufweist. Ebenso wie in dem zuvor in Verbindung mit der Rg. 5 beschrlebenen 
AusfOhrungsbeispiel istauch hier jedes Druckformmagazin 38; 39, zumlndest aber 
dessen. Spelcherposttlon fifaeine zu speichernde Druckform 36; 37, in der Arbeltsposltion 
1 - vorzugsweise im Wesentllchen horizontal odernurrnit einer geringen Neigung von 
weniger als 15° zum Formzylnder 31 ; 33 ausgerichtet. In der Arbeitsposition des 
Druckformmagazins 38; 39 ist mindestens eine Druckform 36; 37zwischen den 
Schachten 41 ; 42; 43; 44 und dem Formzylinder 31 ; 33 austauschbar, indem entweder 
eine zur AusfOhrung eines Druckauftrags nicht mehr benotigte Druckform 36; 37 vom 
Formzylinder 31 ; 33 abgenommen und in den Schacht 41 ; 42 eingefuhrt oder eine zur 
AusfOhrung des Druckauftrags neue Druckform 36; 37 aus dem Schacht 43; 44 
herausgefuhrt und auf dem Formzylinder 31 ; 33 montlert wird. Die konstruktlven 
Merkmale der Druckformmagazine 38; 39 konnen bei dlesem AusfOhrungsbeispiel 
denjenigen des zuvor in Verbindung mit der Rg. 5 beschrlebenen AusfOhrungsbeispiel 
entsprechen. Es Ist vortetlhaft, wenn die DurchfOhrung, insbesondere der Vollzug eines 
Druckformwechsels sensorisch Oberwacht wird. Gleichfalls sind die Druckformmagazine 
38; 39 in Verbindung mit den Formzyllndem 31 ; 33 derart steuerbar, dass vorzugsweise 
von einem der Druckmaschine zugeordneten Leitstand aus selektiv ein Druckformwechsel 
veranlasst werden kann. Weil die Druckformmagazine 38; 39 wahrend einer laufenden 
Produktion der Druckmaschine fur einen Druckformwechsel vorbereitet werden kdnnen, 
reduziert sich die einen Stillstand der Druckwerke erfordemde Rustzeit auf einen auBerst 
kurzen Zeltraum von z. B. weniger als zwei Minuter vorzugsweise von weniger als 
neunzig Sekunden, fur einen kompletten Wechsel aller Druckformen 36; 37 der in dieser 
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Druckmaschine angeordneten Druckwerke. Je nach Ausgestaltung der Druckwerke 
kftnnen in der beschriebenen Druckmaschine z. B. sechsundneunzlg Druckformen 36; 37 
gteichzettig im Einsatz sein. Ein derart rascher Druckformwechsel selbst bei einer 
grdBeren Anzahi von Druckformen 36; 37 erhSht die Wlrtschaftllchkerl der Druckmaschine 
aufgrund Ihrer auBerst kurzen Stillstandszeit erheblich, 

Weitere Einzelheiten bezuglich eines Verfahrens und einer Vorrichtung zum DurchfOhren 
des Verfahrens werden nun beisplelhaft anhand der Fig. 6 bis 35 eriautert. Dabei zeigt 
Rg. 6 einen Formzylinder 33 mh zwei am Umfang urn 180° versetzten Kanalen 08 und 
zwei entlang des Umfangs hintereinander angeordneten Druckformen 37 t wobef der 
rechtwinklig abgekantete Einhangeschenkei 14>am irt-Produktlonsrlchtung P des 
Formzyiinders 33 nachlaufenden Ende 04*jeder- Druckform 37 jeweiis von elnem im Kanal 
08<angeordneten, von einem*Federeiemerit22druckbeaufschlagten HaJtemiltel 21 an 
einer Wandung 19 gehatten wird, wobel slch die Wandung 19 von einer hlrrteren Kante 17 
einer den Kanal 08 offnenden Offnung 09 zum Kanal 08 hin erstreckt, wobel das 
Hattemittel 21 durch die Betatigung elnes dem Federelement 22 entgegenwirkenden 
pneumatischen Stellmittels 23 geldst werden kann. An der sich von der vorderen Kante 1 6 
derselben Offnung 09 zum Kanal 08 hin erstreckenden Wandung 18 ist der spltzwinklig 
abgekantete Einhangeschenkel 13 am voriaufenden Ende 03 der anderen entlang des 
Umfangs des Formzyiinders 33 angeordneten Druckform 37 formschlGssig angelegL FQr 
Einzelheiten zur Harterung der Druckformen wird auf die Rg. 2 verwiesen. 

Rg. 6 zelgt darflber hlnaus eln durch pneumatische Betatigung an den Formzylinder 33 
ansteilbares AndrOckelement 24 in Form einer AndrOckwalze 24 Oder Andruckrolle 24. 
Ebenso ist nahe am Formzylinder 33 eine parallel zu dessen Axialrichtung schwenkbar 
gelagerte Ausrichtvorrichtung 51 mitzwei diametral angeordneten, seitlich auf eine 
Druckform 37 wlrkenden, flOgelfdrmigen Anschlagen 52; 53 vorgesehen, wobel die 
Ausrichtvorrichtung 51 jeweiis mit elnem ihrer Anschlage 52; 53 eine zu montierende 
Druckform 37 wahrend ihres HeranfOhrens an den Formzylinder 33 seitenregistermaBig 
temporar fbdert Dabei slnd die Anschlage 52; 53 z. B. Jeweiis aJs eine seltliche 
FOhrungsplatte ausgebildet, wobei die Anschlage 52; 53 z. B. an einer verschwenkbaren 
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Traverse, z. B. einem Vierkantrohr, angeordnet slnd. Die Anschlage 52; 53 unterschelden 
sich z. B. in ihrer Position bezogen auf die Axlairichtung des Formzylinders 33, sodass 
z. B. fur eine Druckform 37 elnfacher Breite der Anschlag 52 und fur eine Druckform 37 Im 
Panoramaformat der Anschlag 53 durch ein entsprechendes Verschwenken der 
Ausrichtvorrichtung 51 zum Bnsatz gebracht wird. Die Anschlage 52; 53 kSnnen axial 
zum Formzyllnder 33 fur die bendtigte Breite der Druckform 37 justierbar sein. 

Der Rg. 6 slnd auch wettere Bnzethetten des Dnjckformmagazins 39 entnehmbar. Das in 
den Fig. 6 bis 35 gezeigte AusfQhrungsbeispiel gent von einer Variante fur das 
Druckformmagazin 39 aus, bei der ein oberer Schacht 44 zur Bereltsteilung einer auf dem 
Formzyllnder 33 zu-montierenden. Druckform' 37. als^lgenstandige Baueinhert unabhanglg 
von- einem unteren Schacht 42 zur: Aufnahme.elner vom Formzyiinder 33 abgenommenen . 
Druckform 37 betreibbar ist Beide Schachte 42; 44 k8nnen als einzein und unabhangig 
voneinander einsetzbare unddamit eigenstdndig funktlonsfahige Baueinheiten verwendet 
warden. Diese Anwendung Ist dann von Interesse, wenn z. B. nur die Beschickung des 
Formzylinders 33 mrt neuen Druckformen 37 automatisiert werden soli, wohingegen die 
Abnahme gebrauchter Druckformen 37 von einer Bedlenperson ausgefQhrt wird. Wenn 
beide Scha'chte 42; 44 im Druckformmagazin 39 ausgebildet sind, ergibt sich ein 
voliautomatischer Druckformenwechsler. Beide SchSchte 42; 44 welsen jewells alle zum 
Speichem und Fardem von Druckformen 37 erforderlichen Vorrichtungen auf und sind 
vorzugsweise sehr kompakt aufgebaut Insbesondere weisen sie trotz Ihrer 
Aufnahmefahigkelt von jewells mlndestens zwei Druckformen 37 eine gerlnge Bauhdhe 
auf. Die Bauhflhe betragt z. B. weniger als 150 mm, vorzugsweise wenlger als 100 mm. 

Bei dem in den Fig. 6 bis 35 gezeigten AusfQhrungsbeispiel 1st der Schacht 44 horizontal 
angeordnet und tangential zum ausgerlchtet. Dadurch wird die auf die Druckform 37 
ausgeGbte Schwerkraft FG zur UnterstOtzung nachfoigend beschriebener Funktionen auf 
bestmdgliche Welse genutzt. Im Schacht 44 befindet sich eine Auflage 54, auf der eine 
auf dem Formzyllnder 33 zu morrtierende erste Druckform 37 mft Ihren abgekanteten 
Einh&ngeschenkeln 13; 14 aufgestelrt oder abgelegt werden kann. Bne auf der Auflage 
54 abgeiegte Druckform 37 liegt dort z. B. mlt Ihrer gesamten gestreckten LSnge L auf. 
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Die Auflage 54 ist vorzugsweise nicht voilflachig, sondem in Form paratleler Leisten 54 
oder Gleltschienen 54 ausgebildet Der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 
der ersten Druckform 37 llegt im Schacht 44 auf der vom Formzylinder 33 abgewandten 
SeHe an elnem vorzugsweise vertikal stehenden Anschlag 56 an, wobei der Anschlag 56 
von elner Fordereinrichtung 57 linear und parallel zur Auflage 54 in Richtung der Offnung 
039 des Druckformmagazins 39 bewegbar ist, urn diese erste Druckform 37 durch eine 
translatorische Bewegung und vorzugsweise verformungsfrei zumindest soiange aus dem 
Schacht 44 zu f6rdem, bis der Einhangeschenkel 13 am voriaufenden Ende 03 dieser 
ersten Druckform 37 in die schlitzf5rmige Offnung 09 des Formzylinders 33 greifen kann. 
Der Anschlag 56 dient damit im Schacht 44 fOr die erste Druckform 37 als Anlageposltlon 
und. hat auch gleichzeltig die 1 Funktlon elnes Schlebers 56. Sofem diese erste Druckform 
. 37 am Einhangeschenkei'14 anlhrem nachlaufenden Ende 04 mindestens eine 
Reglsterstanzung*aufweist, : l^ann der Anschlag 56 z. B. vorteilhafterweise auch als ein 
lotrecht zur Auflage 54 stehender, mit der FOrdereinrichtung 57 verbundener Registerstift 
56 ausgebildet sein, sodass mit dem Anlegen der ersten Druckform 37 an dem Anschlag 
56 fOr sie eine Vorregisterung bezOglich ihres Seiten registers erfolgt Die 
Fordereinrichtung 57 Ist z. B. als ein Riemenantrieb 57 oder als ein Linearantrleb 57, 
vorzugsweise aJs ein pneumatischer Linearantrleb 57, insbesondere als ein 
kolbenstangenloser, doppelseitig wlrkender Unearantrieb 57 ausgebildet 

Im Schacht 44 befindet sich ein Halter 58, insbesondere Druckformhaiter 58 zum Hatten 
mindestens elner zweiten auf dem Formzylinder 33 zu montierenden Druckform 37. Wie 
in Fig. 13 dargestellt, wird die zweite Druckform 37 vom Druckformhaiter 58 oberhalb der 
Auflage 54, d. h. in einem Abstand a54 Ober der Auflage 54 z. B. dadurch gehalten, dass 
der Druckformhaiter 58 beispielsweise auf der vom Formzylinder 33 abgewandten Selte 
einen parallel zur Auflage 54 verfahrbaren Koiben 59 oder Schleber 59 aufweist, an 
dessen Ende ein Halteelement 61, z. B. L-f6rmig ausgeblldeter Wlnkei 61, angeordnet Ist, 
wobei die zweite Druckform 37 oberhalb der Auflage 54 zwlschen dem Winkel 61 des 
ausgefahrenen Schlebers 59 und einem im Bereich der Offnung o39 des 
Druckformmagazins 39 angeordneten weHeren Halteelement 62, z. B. einem starr 
angeordneten Anschlag 62, eingespannt ist Der Abstand a54 weist dabei elnen Wert auf, 
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der vor2ugsweise zwlschen der doppelten und vlerfachen LSnge 114 des 
Elnhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37 liegt Die 
Etnspannung der zweiten Druckform 37 erfolgl dadurch, dass eln llchter Abstand a58 
zwischen dem Winke! 61 des ausgefahrenen Schiebers 59 und dem Anschlag 62 kDrzer 
elngestellt ist als die gestreckte LSnge L der zweiten Druckform 37. Der Anschlag 62 im 
Bereich der Offnung o39 des Druckformmagazins 39 welst vorzugswelse eine 
Abschragung 63 auf, an der sich der EinhSngeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der 
zweiten Druckform 37 abstQtzen kann, wobei die Abschragung 63 des Anschlags 62 und 
der L-formig ausgeblldete Winkel 61, an dem sich der Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37 abstOtzt, elnander zugewandt slnd. Da 
-diVzwefte Druckform 37 insbesondere;entlang Ihrer Lange L biegsam Ist, w5lbt sie sich In 
ihrem zwischen dem Winkel 61 und dem* Anschlag 62 eingespannten Zustand. Der 
Schieber 59 des Druckformharters 58 Ist-vorzugsweise linear parallel zur- Aufiage 54 ■ . 
bewegbar und welst vorzugsweise zwei stabile Betriebsstellungen auf, namlich eine 
stabile Betrtebsstellung Im elngefahrenen, die zweite Druckform 37 freigebenden Zustand 
und im ausgefahrenen, d. h. die zweite Druckform 37 einspannenden Zustand In einer 
Variante fOr den Druckformhalter 58 sind die Anordnung vom bewegbaren Schieber 59 
und starren Anschlag 62 mrteinander vertauscht, sodass sich der Schieber 59 im Bereich 
der Offnung o39 des Druckformmagazins 39 und der Anschlag 62 auf der vom 
Formzylinder 33 abgewandten Selte befindet. Alternativ zu der beschriebenen linearen 
Bewegbarkelt kann der Winkel 61 oder der Anschlag 62 auch urn eine parallel zur Breite 
B der Druckform 37 ausgerlchtete Schwenkachse schwenkbar angeordnet sein. Eine 
zwischen dem Winkel 61 und dem Anschlag 62 elngespannte Druckform 37 befindet sich 
an ihrer oberen oder ersten Speicherposition, wahrend eine auf der Aufiage 54 abgelegte 
Druckform 37 In cfiesem Zustand eine untere, zweite Speicherposition einnimmt, wobei die 
Druckform 37 in der zweiten Speicherposition vor ihrer Befdrderung zum Formzylinder 33 
zwischengespelchert wird. Durch eine Betatigung, vorzugsweise durch eine von der Feme 
aus, z. B. von einem zur Druckmaschlne gehdrenden Leltstand vorgenommene 
Betatigung wechselt die Druckform 37 innemalb des Schachts 44 von Ihrer oberen, ersten 
Speicherposition in ihre untere, zweite Speicherposition. In der ersten Spelcherposffion 
und In der zweiten Speicherposition gespeicherte Druckformen 37 sind voneinander 
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beabstandet, z. B. entlang Ihrer Lange L mlt dem Abstand a54, sodass sie einander nlcht 
beruhren undfolglich nlcht beschScflgen kdnnen. 

Ein weiteres AusfQhrungsbelsplel des Druckformhalters 58, das vorteilhafterweise eine 
besonders niedrige BauhShe fur den Schacht 44 erlaubt, sieht vor, die zweite Druckform 
37 oberhalb der sich in Axlalrichtung des Formzyilnders 33 tn einer elnzigen Ebene 
erstreckenden Auflage 54 mit mindestens einem Hatteelement 64 in einer oberen 
Spelcherposltion zu halten, wobel das Hatteelement 64 z. B. als eine FQhrungsschlene 
64, vorzugsweise als zwei parallel zuelnander verlaufende Fuhrungsschienen 64, 
ausgebildet 1st (Rg. 7 bis 9), wobei die FQhrungsschienen 64 die zweite im Schacht 44 
befindIiche : Druokform'37*arvihren belden Langsseften entiang zumfndest eines Tells ihrer. 
Lange Lin- der oberen'Speicherposltion harten. Die Ausgestaltung des Druckformhatters - • 
58 mit FQhrungsschienen -64..setzt voraus, dass sich die Einhangeschenkel 13; 14 an den 
Enden 03; 04 der zweiten Druckform 37 nlcht Qber die voile Breite B der Druckform 37 
erstrecken, tndem sie nicht an die LSngsseften der Druckform 37 heranreichen. Die 
Ungsseiten der Druckform 37 bilden damrt im Bereich der Auf lageflache 02 der 
Druckform 37 elnen Oberstandgegenuber den EinhSngeschenkeln 13; 14. Dieser 
Oberstand 1st notwendig, urn die Druckform 37 in den Fuhrungsschienen 64 fOhrbar zu 
machen. Das Hatteelement 64, insbesondere jede Fuhrungsschiene 64, besteht z, B. aus 
einem U-f6rmigen, Jewells erne der Ungsseiten der Druckform 37 mlt einem gewlssen 
Spiel umgreif enden Bug el, rn den die zweite Druckform 37 von der vom Formzylinder 33 
abgewandten Seite einschlebbar ist. Die zweite Druckform 37 wird von den 
Fuhrungsschienen 64 damit vorzugsweise in einem schmalen Bereich Ihrer Seite 
gehatten, wobei die Hafterung insbesondere als eine vertikale UnterstOtzung und damit 
als eine Abstutzung gegen die an die Druckform 37 angreifende Schwerkraft FG wlrkt Die 
Fuhrungsschienen 64 sind vorzugsweise aus einem formstabilen Werkstoff wie Metail 
Oder Kunststoff gefertigt. 

Urn eine von den FOhrungsschienen 64 gehaitene zweite Druckform 37 auf der Auflage 
54 abzulegen, ist zumindest eine der Fuhrungsschienen 64 In Rlchtung der BreKe B der 
zweiten Druckform 37 bewegbar. Vorzugsweise sind jedoch beide FOhrungsschienen 64 
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langs der Brerte B der zweiten Druckform 37 gegensinnig bewegbar, sodass sie sich 
zumindest kurzzettig voneinander entfernen und ihren Abstand voneinander derart 
vergrfiBem, dass sie die Langsserten der Druckform 37 nicrtt mehr vertikal unterstutzen, 
wodurch die zwefte Druckform 37 infolge der an Ihr angreifenden Schwerkraft FG 
zwischen den FQhrungsschienen 64 hindurch auf die Aufiage 54 faltt Falls das 
Halteelement 64 in einem ersten Betriebszustand die zwefte Druckform 37 z. B. durch 
eine eiektrische Oder magnetische Kraft in der oberen Speicherposition halt, wechseft das 
Halteelement 64 vorzugsweise ferngesteuert von seinem ersten Betriebszustand in einen 
zweiten Betriebszustand, wobei der zweite Betriebszustand das Halteelement 64 
veranlasst, dass sich die Druckform 37 und das Halteelement 64 voneinander Iflsen und 
• ►-die Druckform 37? beim-Losen vom Halteelement. 64 im Schacht 44 durch einen freien Fall 
.-und damit.allein'.durch die. an : ihr angreifenden Schwerkraft FG in die vorzugsweise 
unmittelbar vertikal Unterhalb der oberen Speicherposition liegende Speicherposition 
wechseft. Die zweite Druckform 37 wird in der unteren und auch in der oberen 
Speicherposition lm Schacht 44 in einer Neigung von weniger als 15°, vorzugsweise 
horizontal, gehalten. Zumindest weisen die als ein Stutzlager fur die zweite Druckform 37 
ausgebildeten Fuhrungsschienen 64 in ihrer Langserstreckung nurdiese geringe Neigung 
Oder einen horizontalen Verlauf auf. 

Ein LOsen der zweiten Druckform 37 aus den seitiich an Ihr angreifenden 
Fuhrungsschienen 64 wird vorzugsweise durch einen lotrecht zur Auflagef lache 02 der 
zweiten Druckform 37 stehenden Anschlag 67 unterstQtzt, der vorzugsweise im Schacht 
44 starr angeordnet 1st, wobei vorzugsweise an beiden Langsseiten der zweiten 
Druckform 37 ein solcher Anschlag 67 angeordnet 1st, sodass wahrend einer langs der 
Brette B der zweiten Druckform 37 gerichteten, gegenlaufigen Bewegung von den diese 
Druckform 37 haltenden Fuhrungsschienen 64 diese Druckform 37 durch die beidseitig 
angeordneten AnschlSge 67 in der von der Auflagefiache 02 der Druckform 37 
aufgespannten Ebene lagestabil bleibt. Die Anschlage 67 streifen die Druckform 37 von 
den sich voneinander entfemenden FQhrungsschienen 64 ab, indem die Druckform 37 an 
den Anschlagen 67 anschlagt, wobei glelchzertlg der Druckform 37 durch die Bewegung 
der Fuhrungsschienen 64 die vertikale Unterstutzung entzogen wird. Das Ldsen der 
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zwelten Druckform 37 erfolgt vorzugswelse durch e'men z. 6. von dem zur Druckmaschine 
gehorenden Leftstand steuerbaren Antrisb 69, wobei der Antrieb 69 auf die 
Fuhrungsschienen 64 wirkt und sie entiang eines Stellwegs s68 bewegt. 

Sofem auf dem Formzyllnder 33 in dessen Axialrichtung nebenelnander mehrere 
Druckformen 37 anzuordnen und im Schacht 44 In Axialrichtung des Formzyiinders 33 
mehrere Druckformen 37 nebenelnander angeordnet sind, 1st es vorteilhaft, die 
FOhnjngsschienen 64, die an benachbarten zwelten Druckformen 37 angreifen, im 
Druckformmagazin 39 uber der Auflage 54 in zwe! unterschiedlichen Ebenen, d. h. vertlkal 
zueinander versetzt anzuordnen, wobel in Axialrichtung des Formzyiinders 33 

• .^.aufeinanderfolgende Ebenen vorzugswelse alternierend versetzt angeordnet sind. Durch . 

; die versetzte Anordnung der die erste Speicherpdsltlon der Druckformen 37 bildenden 
-Ebenen kann ein Abstand a67 zwischen in Axlairlchtung des Formzyiinders 33 
nebenelnander, d. h. benachbart angeordneten Druckformen 37 mflgllchst gering 
gehafen werden. Der Abstand a67 entspricht In seinem Wert vorzugswelse ein em 
Abstand, den auf dem Formzyllnder 33 In dessen Axialrichtung nebeneinander, d. h. 
benachbart angeordnete Druckformen 37 aufweisen. Aus in Axialrichtung des 
Formzyiinders 33 nebenelnander angeordneten Ebenen, d. h. jeweils aus elner ersten 
Spelcherposition, auf der Auflage 54 abgelegte unddamlt jewelis in ihre zweite 
Spelcherposition gebrachte Druckformen 37 k6nnen mrt der FSrdereinrlchtung 57 dem 
Formzyllnder 33 entweder einzeln oder vorzugswelse gieichzeitlg gemeinsam zugefuhrt 
werden, wobel letzteres Vorgehen fur einen schnellen Wechsel von Druckformen 37 am 
Formzylinder 33 vorteilhaft 1st. In Axialrichtung des Formzyiinders 33 in unterschiedlichen 
nebeneinander angeordneten Ebenen gespeicherte Druckformen 37 konnen gieichzeitlg 
oderzumindest in rascher Folge in ihre jeweiiige zweite Spelcherposition wechseln. Dem 
Formzylinder 33 gieichzeitlg gemeinsam zugefuhrte Druckformen 37 werden auf dem 
Formzylinder 33 In dessen Axialrichtung nebeneinander angeordnet, 



In dem In der Fig. 8 gezelgten Beispiel sind vier zweite Druckformen 37 jeweils in ihrer 
ersten SpeicherposWon in Axialrichtung des Formzyiinders 33 nebeneinander angeordnet, 
wobel Jede dieser Druckformen 37 jeweils an ihren Langsseiten in elner Fuhrungsschiene 
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64 gehalten 1st. Der vertikale Versatz der Druckformen 37 betragt dabei nur wenige 
Millimeter, z. B. 4 mm bis 6 mm, und entspricht etwa der Bauhdhe der Fuhrungsschienen 
64, vorzugsweise ihrer einfachen bis doppelten Bauhdhe. Die Bewegung der 
Fuhrungsschienen 64 langs zur Brelte B der zweiten Druckform 37 erfolgt z. B. durch eine 
lineare Verschiebung der FOhrungsschienen 64; sie kann jedoch auch durch eine 
Schwenkbewegung der FQhrungsschlenen 64 ausgefOhrt werden, wobei die 
Fuhrungsschienen 64 urn eine Schwenkachse schwenkbar sind, wobei die 
Schwenkachse parallel zu der von den FQhrungsschlenen 64 abgestdtzten Seite der 
Druckform 37 vertaufen. So kann eine FUhrungsschiene 64 z. B. an mindestens einem 
Schwen karm 68 angebracht sein, der z. B. in der von der Auf lageflache 02 der zweiten 
-' Druckform 37 aufgespannten Ebene schwenkbar ist;.was In der Fig: 9 durch elnen 
Richtungspfeil angedeutet 1st. Der Schwenkarm 68;.dessen elnes Ende m it der 
Fuhrungsschiene 64 verbunden und dessen.anderes Ende Im Schacht 44 vorzugsweise 
ortsfest angebracht 1st, kann z. B. als ein seitlich an der Fuhrungsschiene 64 wlrkendes 
Federeiement 68, z. B. als eine Blattfeder 68 ausgebiidet sein, wobei die mit dem 
Schwenkami 68 verbundene FQhrungsschiene 64 durch den Antrieb 69, z. B. durch einen 
steuerbaren, insbesondere femsteuerbaren Magneten 69, in eine die zweite Druckform 37 
haltende Oder eine sich von dleser Druckform 37 losende Betriebssteilung bewegt wird. 
Der Steflweg s68, den eine bewegbare FQhrungsschiene 64 langs zur Breite B der 
zweiten Druckform 37 ausfOhrt, llegt im Bereich wenlger Millimeter, z. B. zwischen 2 mm 
und 10 mm, vorzugsweise bei 4 mm. Vorzugsweise 1st auch bei dieser 
Ausfuhrungsvariante ein Anschiag 67 vorgesehen, an den die Druckform 37 mit Ihrer von 
der Fuhrungsschiene 64 abgestQtzten Seite anschlagt, wahrend die FQhrungsschiene 64 
durch Ihre Bewegung der Druckform 37 die AbstOtzung entzieht Zwei in Axialrichtung des 
Formzylinders 33 benachbarte Druckformen 37 konnen dabei an gegenQberiiegenden 
SeHen desselben Anschlags 67 anschlagen. Wahrend des Wechsels von der oberen 
Speicherposition in die untere Speicherposition kann die Druckform 37 auch mit einer 
ihrer Seiten am Anschiag 67 vertikai abwarts gerichtet entiang gieiten, sodass die aus der 
oberen Speicherposition geloste Druckform 37 in elnergefOhrten Bewegung in die untere 
Speicherposition geiangt Der Anschiag 67 hat dann fQr eine Ihre Speicherposition 
wechselnde Druckform 37 die Funktion einer vorzugsweise bis an die Aufiage 54 
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relchenden SeltenfOhrung. 

Allgemein formuliert, sleht ein Verfahren zum Spelchern von mindestens zwei von 
demselben Zylinder 06; 31 ; 33 einer Druckmaschine elnander nachfolgend abgefQhrten 
Aufzugen 01 ; 36; 37 folgende Schrltte vor: a) ein zuvor vom Zylinder 06; 31 ; 33 
abgefuhrter Aufzug 01 ; 36; 37 wind von einer ersten in eine zweite Speicherpositlon 
befordert, b) der dem zuvor abgefflhrten Aufzug 01 ; 36; 37 nachfolgend abgefuhrte 
Aufzug 01 ; 36; 37 wind an der ersten Speicherpositlon des zuvor abgefQhrten Aufzug 01 ; 
36; 37 gespeichert, c) der zuvor abgefuhrte Aufzug 01 ; 36; 37 In seiner zweiten 
Speicherpositlon und der nachfolgend abgefOhrte Aufzug 01 ; 36; 37 In der ersten 
" Speicherposttion des zuvor abgefQhrten 'Aufzug. 01;. 36; 37. werden In. einem entlang ihrer 

• Unge L orthogonalen Abstartd gespeichert,*!) die Aufziige 01 ; 36;- 37 werden sich.ln Ihrer . . 

. jewelligen Auflageflache 02 zumindest grfSBtehfeils Qberdeckend, vorzugsweise 
zumlndest zu 80% Qberdeckend oder in ihrer vollstSndigen Oder nahezu vollstandigen 
Oberdeckung gespeichert. Der zuvor abgefuhrte Aufzug 01 ; 36; 37 und der nachfolgend 
abgefuhrte Aufzug 01 ; 36; 37 k8nnen dabei entlang ihrer Unge L vertikal oder aber auch 
horizontal voneinander beabstandet gespeichert werden. Vorzugsweise wlrd der zuvor 
abgefQhrtB Aufzug 01 ; 36; 37 durch eine lineare Bewegung, insbesondere durch eine 
beide Speicherpositionen unmlttelbar und direkt miteinanderverbindende lineare 
Bewegung orthogonal zu seiner Auflageflache 02 oder auch durch eine Bewegung seines 
nachlaufenden Endes 04, in seine zweite Speicherpositlon befdrdert, was nachfolgend 
noch naher eriautert wind. 

Es 1st von Vorteil, insbesondere im Schacht 44, beispielsweise am Schieber 56 fGr eine 
auf der Aufiage 54 aufliegenden ersten Druckform 37 oder auch am L-f 6rmig 
ausgebildeten Winkel 61 fur eine zweite Druckform 37 einen Codeleser 71 anzubringen, 
der eine jeweiis vorzugsweise am Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 jeder 
Druckform 37 angebrachte Codierung liest, d. h. ein Merkmal zur Identifikatlon einer 
Druckform erfasst, urn in einem vorzugsweise elektronisch in einer Steuereinheit 
durchgefuhrten Abgleich mit einem fur den Formzyllnder 33 vorgesehenen, In der 
Steuereinheit hinterlegten Belegungsplan zu prQfen, ob die In den Schacht 44 



WO 2004/085159 




PCT/EP2004/050159 



27 



27 



eingebrachten Druckformen 37 dem Betegungsplan des beabslchtlgten Druckvorgangs 
entsprechen und ob fOr die beabslchtlgte Belegung die In den Schacht 44 eingebrachten 
Druckformen 37 auch In der rlchtlgen Reihenfolge voriiegen. So kann noch vor der 
Montage der Druckformen 37 auf dem Formzylinder 33 eine entsprechende Meldung, 
z. B. eine Fehlermeidung, d. h, elnedas Bedienpersonal vor einer Fehlmontage wamende 
Meldung, generiert und z. B. an einen dem Druckwerk zugeordneten Leitstand abgesetzt 
und dort oder am Druckwerk angezeigt werden. 

Die Codlerung kann vorzugsweise zusatzlich zu einem menschenlesbaren Code z. B. als 
ein Barcode ausgebiidet sein. Der Codeieser 71 1st im Schacht 44 somH vorzugsweise an 
:. dessen vom Formzylinder 33 abgevyandten Ende'angeordnet, wobei eine Leserichtung 
> des Codeieser 71 entweder parallel zur Lange.L o'er Druckform 37 oder vorzugsweise 
parallel zur Brefte B der DrockfomT37 gerichtet 1st. Irr«iner bevorzugten Ausfuhrung 1st 
der Codeieser 71 vorzugsweise mit einer LinearfOhrung verfahrbar Im oder am Schacht 
44 angeordnet oder es ist ein vorzugsweise urn 45° zur Breite B der Druckform 37 
geneigter verfahrbarer Spiegel vorgesehen, der ein Erfassungs- bzw. Leseslgnal von 
einer an der Druckform 37 angebrachten Codlerung zu einem an einer Seite des 
Schachts 44 angeordneten Codeieser 71 umlenkt, sodass zum Lesen der an den in den 
Sch&chten 44 gespeicherten Druckformen 37 angebrachten Codierung Jewells nur ein 
einziger Codetesar 71 erforderlich ist. Durch die Verwendung von nur einem einzigen 
Codeieser 71 fur mehrere gespeicherte Druckformen 37 kdnnen erhebliche Kosten 
gespart werden. Bel der die Verwendung von nur einem einzigen Codeieser 71 ist der 
Codeieser 71 oder der Spiegel entweder parallel zur Breite B der Druckform 37, d. h. in 
Axial richtung des Formzylinders 33, vorzugsweise entlang mehrerer Schachte 44 
und/oder entlang der in einem der Schachte 44 gestapeiten Druckformen 37 vertikal in die 
H6he verfahrbar, sodass der Codeieser 71 oder der Spiegel die Codierung von in 
unterschiedlichen Spelcherpositionen gespeicherten Druckformen 37 erf asst. Entweder 
der Codeieser 71 oder mindestens ein weiterer Sensor 91 kann dazu verwendet werden, 
zu Qberwachen und/oder zu prufen, ob ein beabsichtigter Druckformwechsei erfolgrelch . 
ausgefQhrt worden ist. Fehler wie eine Doppelbeiegung oder eine Fen belegung, d. h. die 
Montage einer Druckform 37 an einem unzutreffenden Ort, sind dann vermeidbar, 
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zumindest aber durch eine vorzugsweise an den Leitstand der Druckmaschine abgesetzte 
Meldung feststellbar, bevor etn groBerer Schaden entsteht. 

In der Fig. 6 1st ein wefterer Schacht 42 dargestellt, der der Aufnahme vom Formzylinder 
33 entfernter Druckformen 37 dient Dieser Schacht 42 wefst eine z. B. geneigte Auflage 
72 auf, welche ebenso wle die Auflage 54 im Schacht 44 zur Bereitstellung von auf dem 
Formzylinder 33 zu montierenden Druckformen 37 vorzugsweise nicht vollflachig, sondem 
in Form parameter Leisten 72 oder Gleitschienen 72 ausgeblldet fst, wobel die Neigung der 
Auflage 72 den Schacht 42 vorzugsweise auf der vom Formzylinder 33 abgewandten 
Sefte weitet, wo durch dieser Schacht 42 auf der vom Formzylinder 33 abgewandten Selte 
fOr eine Bedienperson r besser,zugangli(ft. wind,, was die Entnahme.von in dem Schacht 42 
abgelegten Druckformen 37 erleichtert DJe Auflage\721m Schacht 42 ist z. B. gegenQber 
einer Horizontals H urn eirieh'Neigungswinkel fi geneigt seln, wobel der Nelgungswlnkel 
8 z. B. zwischen 5° und 15°, vorzugsweise etwa 7 W betragen kann. In dem In der Fig6 
gezeigten Belspiel befindet sich der Schacht 42 zur Aufnahme vom Formzylinder 33 
entfernter Druckformen 37 unterhalb eines Schachtes 44 zur Bereitstellung von auf dem 
Formzylinder 33 zu montierenden Druckformen 37, was zwar eine bevorzugte, jedoch 
keine zwingende Anordnung Ist Die Schachte 42; 44 kdnnen ebenso in umgekehrter 
Reihenfolge geschichtet oder auch getrennt vonelnander angeordnet seln. 

Eine bevorzugte Ausgestaltung des Schachts 42 sieht vor, dass Im Schacht 42 in 
Axialrlchtung des Formzylinders 33 nebenelnander mlndestens zwel Druckformen 37 
spelcherbar sind. Diese Ausgestaltung ermOglicht ein besonders schneiles Abnehmen 
von Druckformen 37, insbesondere wenn auf dem Formzylinder 33 in seiner Axialrlchtung 
mindestens zwei Druckformen 37 anordenbar sind, weil mehrere Druckformen 37 
glelchzeitig vom Formzylinder 33 abgenommen werden kfinnen. Wenn auf dem 
Formzylinder 33 in seiner Axialrichtung z. B. mindestens vier Druckformen 37 anordenbar 
sind, Ist es aus StabintatsgrQnden vortellhaft, z. B. zwei Schachte 42 in Axialrichtung des 
Formzylinders 33 nebenelnander anzuordnen. Jeder durch die Breite B einer Druckform 
37 definierte Spelcherplatz in einem dieser Schachte 42 Ist dann derart ausgeblldet, dass 
dort mindestens ebenso viele Druckformen 37 spelcherbar sind, wie Druckformen 37 auf 
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dem Formzylinder 33 entlang seines Umfangs anordenbar slnd, wobei die Speicherung 
der Druckformen 37 an jedem Speicherplatz Qberelnander In einem Stapel erfolgt. Es 
kann vorgesehen sein, dass in jedem der Schachte 42 bis zu zehn, mindestens aber bis 
zu acht Druckformen 37 speicherbar slnd, sodass vom Formzylinder 33 abgefuhrte 
Druckformen 37 in den SchSchten 42 gesammett werden kdnnen und die Schachte 42 
nicht notwendigerweise nach jedem Wechsel der Druckformen 37 vom Bedienpersonai 
freigeraumt werden mussen. Ungeachtet der Anzahl der nebeneinander angeordneten 
Schachte 42 welsen die Speicherplatze in Axialrichtung des Formzyllnders 33 denselben 
engen Abstand voneinander auf, wie die Druckformen 37 auf dem Formzylinder 33 
angeordnet sind. 

An.der dem Formzylinder 33 zu^ewa'ndten-Selte weist der Schacht 42 zur Aufnahme vom 
Formzylinder 33 entfernter Druckformen 37 zumlndest im am Formzylinder 33 . 
angestelrten Betriebszustand ein nahe der Mantelflache 07 des Formzylinders 33 
angeordnetes FOhrungselement 73 auf, welches z. B. in Form elnes Leitblechs 73, elnes 
Keils 73 Oder elnes Walzelements 73, z. B. einer Rolle 73 ausgebildet ist und die Aufgabe 
hat, das nachlaufende Ende 04 einer vom Formzylinder 33 zu entfemenden Druckform 37 
in den Schacht 42 zu fOhren. Ein Abstand a73 des Fuhrungselements 73 von der 
Mantelflache 07 des Formzylinders 33 Ist vorzugsweise nicht viel groBer ais die Lange 114 
des abgekanteten Einhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37, 
insbesondere weist der Abstand a73 des Fuhrungselements 73 einen Wert zwischen der 
elnfachen und der doppelten Lange 114 des Einhangeschenkels 14 auf (Fig. 6). Da eine 
vom Formzylinder 33 zu entfemende Druckform 37 mit ihrer Druckblldseite das 
FOhrungselement 73 berflhrt, ist ihr Kontakt mit einem drehbar gelagerten WSIzelement 
73 fur ihre Oberflache schonender als ein Gleiten Dber einen flachenhaft ausgebildeten 
starren Keil 73. Dieser Aspekt ist insbesondere darm von Bedeutung, wenn die Druckform 
37 nochmals verwendet werden soli und damlt eine Beschadlgung ihrer Druckbildseite 
durch Kratzer oder Schleifspuren zu vermeiden ist. Am FOhrungselement 73 kann ein 
Sensor 91 angebracht sein, der entweder im Kontakt mit der vom Formzylinder 33 zu 
entfemenden Druckform 37 oder vortellhafterwelse berOhrungslos, z. B. induktiv, prOft, ob 
sich der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der vom Formzylinder 33 zu 
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entfemenden Druckform 37 nach einer Betatlgung des im Kanal 08 des Formzyilnders 33 
angeordneten Haltemittels 21 tatsachlich geldst hat Mit seiner Pruf ung sendat der Sensor 
91 eln Signal z. B. zu dem zur Druckmaschine gehorenden Leitstand. Anhand des vom 
Sensor 91 abgesetzten Signals wird entschleden, ob der Vorgang des Abfuhrens einer 
vom Formzylinder 33 zu entfemenden Druckform 37 fortgesetzt werden kann Oder ob 
MaBnahmen zur Beseitfgung einer Stdrung eingeleitet werden mOssen. Am 
FDhrungselement 73 sind in Axialrichtung des Formzylinders 33 vorzugsweise mehrere 
Sensoren 91 vorgesehen, z. B. vfer Oder sechs, namKch jeweils mlndestens ein Sensor 91 
fur jede auf dem Formzylinder 33 in dessen Axialrichtung nebenelnander anordenbare 
Druckform 37. 

■ In einem bevorzugten-Ausf uhrungsbeispiersetzt der Bnhangeschenkel 14 am 
-nachlaufenden Ende 04 der vom' Formzylinder 33 zu entfemenden Druckform 37 nach 
einem Passieren des FOhrungselements 73 vorzugsweise auf einer vom 
FDhrungselement 73 beabstandet angeordneten ersten Rampe 74 auf, bevor er die 
Auflage 72 im Schacht 42 erreicht, wobei die erste Rampe 74 in Richtung der Auflage 72 
zunachst anstelgt und nach einem Gipfelpunkt 76 zur Auflage 72 hin wieder abfalft Die 
erste Rampe 74 ist vorzugsweise starr mit der Auflage 72 verbunden. Im Fortgang der 
Einfuhrung der vom Formzylinder 33 zu entfemenden Druckform 37 in den Schacht 42 
triffl Ihr Bnhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 auf eine zweite Rampe 77, 
deren Ranke nach ihrem Gipfelpunkt 78, d. h. also auf der vom Formzylinder 33 
abgewandten Seite, vorzugsweise abrupt steil zur Auflage 72 hin abfdllt. In der Richtung, 
in der die Druckform 37 in den Schacht 42 eingefOhrt wird, ist in geringem Abstand a77 
(Fig. 14) hinter dem Gipfelpunkt 78 eln mit der zweiten Rampe 77 starr verbundener 
Anschlag 79 angeordnet, an den der Bnhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 
der Druckform 37 anschlagt Der Abstand a77 weist dabei einen Wert von wenigen 
Millimetern auf, vorzugsweise einen Wert von weniger als der etnfachen Lange 114, 
insbesondere von weniger als der halben Lange 114 des abgekanteten 
Enhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37. Wenn der 
Bnhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37 an den Anschlag 79 
anschlagt, hintergrerft er vorzugsweise die zweite Rampe 77, indem der 
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Bnhangeschenkel 14 in den durch den Abstand a77 gebildeten Zwischenraum eingreift 
Die zwe'rte Rampe 77 und der mtt ihr verbundene Anschlag 79 sind durch eine 
Fdrdereinrichtung 81 linear und parallel zur Auflage 72 bewegbar, um die vom 
Formzylinder 33 zu entfemende Druckform 37 vollstandlg In den Schacht 42 hinein zu 
befdrdern. Die Fardereinrichtung 81 , die insbesondere zusammen mit der steilen Flanke 
an derzweiten Rampe 77 fur den abgekanteten Bnhangeschenkel 14 am nachlaufenden 
Ende 04 der Druckform 37eine die Druckform 37 in den Schacht 42 ffirdemde 
Mrtnehmereinricrrtung bildet, ist z. B. als ein Riemenantrieb 81 oder ats ein Linearantrieb 
81 , vorzugsweise als ein pneumatischer Linearantrieb 81, insbesondere als ein 
kolbenstangenioser, doppelsertig wirkender Linearantrieb 81 ausgebildet Sowohl die 
erste Rampe 74 als auch die zweite Rampe 77 bestehen z. B. nicrrt aus vollflachigen 
Ebenen, sondern-ausmehreren parallel-wle:dle Zlnken eines Kammes angeordneten 
•FDhrungsschierten. Die zwerte Rampe 77 kann z/B.aus einem oder mehreren 
entsprechend gebogenen Metallstreifen geformt sein. 

Auf der vom Formzylinder 33 abgewandten Seite ist im Schacht 42 ein Heber 82, 
insbesondere ein Druckformheber 82 angeordnet, wobei der Druckformheber 82 
beisplelsweise einen vorzugsweise lotrechtzur Auflage 72 verfahrbaren Kolben 83 
aufweist, an dassen Ende ein z. B. L-formlg, insbesondere U-f8rmig ausgebildeter 
Hebarm 84 angeordnet ist, wobei der abgekarrtete Bnhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37 auf den Hebarm 84 aufgestelH Oder umgreifend 
eingestellt wird. Der Druckformheber 82 welst vorzugsweise zwel stabile 
Betriebsstellungen auf, namllch eine stabile Betriebssteltung miteingefahrenem Kolben 
83, in der sich der Hebarm 84 unterhalb des durch die Auflage 72 defmierten Niveaus 
befindet, und eine weitere stabile Betriebsstellung mit ausgefahrenem Kolben 83, in der 
der Hebarm 84 die vom Formzylinder 33 entfemte Druckform 37 von der Auflage 72 
anhebt. Der Druckformheber 82 fuhrt dabei einen Hub s82 aus, der grdBer ist als die 
Lange 114 des abgekanteten Bnhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 der 
Druckform 37. Vorzugsweise weist der Hub s82 einen Wert zwischen der einfachen und 
der doppelten Lange 114 des ElnhSngeschenkels 14 auf. Der Druckformheber 82 hebt 
somit eine vom Formzylinder 33 entfemte Druckform 37 von einer voriaufigen ersten 
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Spelcherposltion in elne endgOltige zweite Sp8icherposition. 

Oberhalb des Druckformhebers 82, insbesondere oberhalb seines Hebarms 84 ist eln 
vorzugsweise um eine im Weserrtiichen parallel zur Breite B der Druckform 37 
veriaufende Schwenkachse schwenkbares Sicherungselement 86 angeordnet, z. B. in 
Form einer Ieistenf6rmigen Klappe 86, dessen bzw. deren Unterkante sich in einem 
Abstand a86 vom Hebarm 84 befindet, wobei der Abstand a86 vorzugsweise geringer 
bemessen ist als die Lange 114 des abgekanteten Einhangeschenkels 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37. in der Fig. 6 deutet ein Richtungspfeii die 
Schwenkbarkeit des Slcherungselementes 86 an. Das Sicherungselement 86 sichert eine 
vom Druckformheber 82 angehobene Druckform 37 gegen ein unbeabsichtigtes 
•Verrutschen im Schacht 42 bder ein.Ehtfemen aus.dem Schacht A2. So hat eine 
Bedienperson das Sicherungselement 86 zunachst zu verschwenken, bevor die 
angehobene Druckform 37 aus dem Schacht 42 entnommen werden kann. 

Elne weiteres Ausf Dhrungsbeispiel fOr im Schacht 42 angeordnete Baugruppen ist in den 
Fig. 10 bis 12 dargesteilt. Dieses AusfOhrungsbetspie! stent einen vorzugsweise im 
mittleren Bereich der Auflage 72 stanr angeordneten Anschlag 79 vor, wobei ein mit einer 
linear entlang der Auflage 72 bewegbaren Forderelnrichtung 81 verbundener 
Druckformheber 82 den abgekanteten EinhSngeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 
einer vom Formzylinder 33 zu entfemenden Druckform 37 Ober den Anschlag 79 hebt und 
die Druckform 37 an ihrem abgekanteten Bnhangeschenkel 14 vorzugsweise In fhrem 
vom Druckformheber 82 angehobenen Zustand bis an das vom Formzylinder 33 
abgewandte Ende des Schachtes 42 zieht. Die FOrderetnrichtung 81 und der 
Druckformheber 82 kdnnen derart zwangsgekoppelt sein, dass der Druckformheber 82 
den abgekanteten Einhangeschenkel 14 der Druckform 37 dann anhebt, sobald die 
F6rdereinrichtung 81 eine Bewegung In die vom Formzylinder 33 abgewandte Rfchtung 
ausfuhrt. Des Werteren ist zwischen dem Anschlag 79 und dem dem Formzylinder 33 
zugewandten Ende des Schachtes 42 ein werterer Druckformheber 87 vorgesehen, der 
das vorlaufende Ende 03 einer vom Formzylinder 33 entfemten, in den Schacht 42 
elngefOhrten Druckform 37 soweit anhebt, dass eine weitere vom Formzylinder 33 zu 
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entfemende Druckform 37 zwischen der Auflage 72 und der angehobenen Druckform 37 
tn den Schacht 42 einfOhrbar 1st 

Anhand der Fig. 13 bis 35 warden nun insbesondere Verfahren zum Wechseln von 
Druckformen 37 an einem Formzytinder 33 eriautert. Es wird davon ausgegangen, dass 
im oberen Schacht 44 zur Bereitstellung neuer auf dem Formzylinder 33 zu montierender 
Druckformen 37 zwei Druckformen 37 angeordnet sind, dass auf dem Formzylinder 33 
entlang von dessen Umfang zwei Druckformen 37 aufgelegt sind und dass der untere 
Schacht 42 zur Aufnahme vom Formzylinder 33 errtfemter Druckformen 37 leer, d. h. frei 
von Druckformen 37 ist. 

Der Formzylinder 33 dreht die.6ffnung 09 eines Kanals 08, In wetehem der 
Bnhangeschenkel 14 am.nachlaufenden Ende 04 der -vom Formzylinder 33 zu 
errtfernenden Druckform 37 von einem Haltemlttel 21 gehalten wird, in eine erste Position, 
die sich unterhalb des zum unteren Schacht 42 gehSrenden Fuhrungselementes 73 
befindet. Das steuerbare, vorzugsweise pneumatisch betatigbare AndrOckelement 24 wird 
an den Formzylinder 33 angestellt (Fig. 1 3). 

Das vorzugsweise pneumatisch betatigbare Stellmittel 23 verschwenkt das Haltemlttel 21 
gegen die Kraft eines Federelements 22, wodurch der EinhSngeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37 aufgrund seiner elastischen Eigenspannung 
aus der Offnung 09 schnalzt und am FOhrungselement 73 anschlagt Das angestellte 
AndrOckelement 24 sichert die Druckform 37 gegen ein wefter gehendes L6sen von der 
Mantelfiache 07 des Formzylinders 33 (Fig. 14). 

Der Formzylinder 33 dreht entgegen seiner Produktionsrlchtung P und schiebt dabei das 
nachlaufende Ende 04 der Druckform 37 In den Schacht 42. Bel der ElnfOhrung der 
Druckform 37 in den Schacht 42 gleitet der Bnhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 
04 dieser Druckform 37 zunachst am FOhrungselement 73 entlang und stellt sich dann auf 
der zum Schacht 42 gehSrenden ersten Rampe 74 auf. Der Bnhangeschenkel 1 4 gleitet 
die Rampe 74 aufwarts bis uber deren Gipfelpunkt 76 und erreicht danach die Auflage 72. 
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Wahrend das AndrOckeiement 24 weiterhin am Formzylinder 33 angestellt ist, wird die 
Druckform 37 durch die Drehung des Formzylinder 33 errtgegen seiner 
Produktionsrichtung P welter In den Schacht 42 eingeschoben. Dabel Oberwindet Ihr 
Bnhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 auch die mlt der Ferdervorrichtung 81 
verbundene zweite Rampe 77 und st6Bt gegen den mit der zweiten Rampe 77 
verbundenen Anschlag 79 (Fig. 15). 

Das AndrOckeiement 24 wird vom Formzylinder 33 abgestellt. Durch den StoB des 
Bnhangeschenkels 14 des nachlaufenden Endes 04 am Anschlag 79 last sich der 
vorzugswelse formschlOssig an der vorderen Karrte 16 der Offnung 09 eingehangte 
abgekantete Bnhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der Druckform 37 aus der. 
Offnung 09. DiaDruckf0fm37Jiegtinun:mit ihrem vorlaufenden Ende 03 frei auf der 
Mantelf ISche OXdes Formzylinders 33 auf. .Der Formzylinder 33 hat vom L6sen des 
Bnhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 bis jetzt weniger als eine halbe 
Drehung ausgefuhrt. Der abgekantete Bnhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 
hat zwischen der zweiten Rampe 77 und dem Anschlag 79 eingehakt Die mit der zweiten 
Rampe 77 und dem Anschlag 79 verbundene Fdrdervorrichtung 81 kann die Druckform 
37 nun voilstandig in den Schacht 42 einziehen (Rg. 16). 

Die Druckform 37 ist vom Formzylinder 33 entfemt und befindet sich ihrer Lange L nach 
im Schacht 42. Ihr Bnhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 liegt auf dem 
Glpfelpunkt 78 der zweiten Rampe 77 auf, wahrend ihr vortaufendes Ende 03 auf dem 
Glpfelpunkt 76 der ersten Rampe 74 aufliegt, wodurch zumindest der Bnhangeschenkel 
13 am vorlaufenden Ende 03 vorzugswelse frei hangt Die Lagerung der Druckform 37 im 
Schacht 42 erfolgt demnach vorzugsweise durch eine AbstOtzung an zwel Punkten, 
namlich auf den Gipf elpunkten 76; 78 der beiden Rampen 74; 77 (Rg. 1 7). 

Der z. B. pneumatisch betatigbare Druckformheber 82 hebt die in den Schacht 42 
eingezogene Druckform 37 an ihrem nachlaufenden Ende 04 bis kurz unter das 
Sicherungselement 86 an, wobei der Bnhangeschenkel 14 auf dem mit dem 
Druckformheber 82 verbundenen Hebarm 84 aufsteht (Rg. 18). 
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Wan rend eine erste auf dem Formzylinder 33 zu montierende Druckform 37 mlt ihren 
abgekanteten ElnhSngeschenkeln 13; 14 auf der Auflage 54 im oberen Schacht 44 
aufsteht, dreht der Formzylinder 33 waiter entgegen seiner Produktionsrichtung P in eine 
zweite Position, bis die Offnung 09, aus der der Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden 
Ende 03 der zuvor vom Formzylinder 33 errtfemten Druckform 37 gelbst wurde, einen 
Aufstandspunkt 88 des an den Formzylinder 33 angestellten AndrOckelement 24 passiert 
hat und sich die in Produktionsrichtung P des Formzylinders 33 hintere Kante 17 der 
Offnung 09 in einem Abstand a88 von dem Aufstandspunkt 88 entfemt beflndet, wobel 
der Abstand a88 im Bereich weniger Millimeter liegt, vorzugswelse weniger ais 30 mm 
betragt; und damfreiner Bogenlangevon weniger aJs einem dreiBigsten Teil des Umfangs 
des Formzylinders 33 entspricht 'Die erste Position des Formzylinders 33 zum Abnehmen 
einer auf Ihm angeordneten Druckform 37 1st i. d R. nicht identlsch mft dessen zweiter 
Position zum Aufnehmen elner neuen Dmckform 37. Das AndrOckelement 24 wird 
vorzugsweise an den Formzylinder 33 angestelft, wShrend die Offnung 09 den 
Aufstandspunkt 88 passiert oder nachdem sle den Aufstandspunkt 88 passiert hat. Die 
nahe am Formzylinder 33 angeordnete Ausrlchtvorrlchtung 51 schwenkt mlt ihren zuvor 
vorzugsweise horizontal ausgerichteten diametralen Anschlagen 52; 53 vorzugsweise urn 
90° in eine vertikale Lage, sodass ein auf die Breite B der auf dem Formzylinder 33 zu 
montierenden Druckform 37 abgestimmter Anschlag 52; 53 In eine durch die Auflage 54 
Im Schacht 44 definierte Transportebene fur die auf dem Formzylinder 33 zu montierende 
Druckform 37 eirrtaucht und die auf dem Formzylinder 33 zu montierende Druckform 37 
wahrend Ihres Transports aus dem Schacht 44 an dem Anschlag 52; 53 
seitenreglstermSBIg zum Formzylinder 33 ausgerlchtet wird (Fig. 1 9). 

Die auf dem Formzylinder 33 zu montierende erste Druckform 37 stent mit ihrem 
Einhangeschenkel 14 an Ihrem nachlaufenden Ende 04 am mlt elner Fdrderelnrichtung 57 
verbundenen Anschlag 56 an. Die Fdrderelnrichtung 57 wird in Betrieb gesetzt, sodass 
der Anschlag 56 in einer vorzugsweise tangential auf den Formzylinder 33 gerichtBten 
Bewegung die erste Druckform 37 sowelt aus dem Schacht 44 befdrdert, bis ihr 
voriaufendes Ende 03 das an den Formzylinder 33 angesteilte AndrOckelement 24 berOhrt 



WO 2004/085159 




PCT/EP2004/050159 



36 



36 



und der an diesem voriaufenden Ende 03 abgekantete Bnhangeschenkel 13 zwischen 
der In Produktionsrfchtung P des Formzytinders 33 hinteren Kante 17 der Offnung 09 und 
dem Aufstandspunkt 88 des AndrOckelementes 24 auf dem Formzylinder 33 aufsteht 
(Fig. 20). 

Der Formzylinder 33 andert seine Drehrichtung und beginnt sich in seiner 
Produktionsrichtung P zu drehen, wodurch der auf dem Formzylinder 33 aufgestellte 
Bnhangeschenkel 13 am voriaufenden Ende 03 der Druckform 37 In die Offnung 09 
rutscrrt und sich vorzugsweise formschlDsslg an der vorderen Kante 16 der Offnung 09 
eingehSngt (Fig. 21). 

: Durch^die weitere-Drehung des Formzylinders33in seiner Produktionsrichtung P wird die 
' mitlhrem-Einhangeschenkel 13 in die Offnung 09 eingehangte Druckform 37 vollstandig 
aus den Schacht 44 hinaus bef 6rdert und auf den Formzylinder 33 aufgezogen. wahrend 
des Aufziehens wird die Druckform 37 durch das an den Formzylinder 33 angestellte 
AndrOckeiement 24 auf dem Formzylinder 33 aufgewaizt Nach einer halben Umdrehung 
des Formzylinders 33 In seiner Produktionsrichtung P drOckt das AndrOckeiement 24 den 
abgekanteten Bnhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der Druckform 37 in die 
Offnung 09. Das Haftemitte! 21 in dem zu dieser Offnung 09 gehorenden Kanai 08 war 
gelost und wird sodann in diejenige Betriebsstellung gebracht, in der es den in die 
Offnung 09 eingeftihrten EinhSngeschenket 14 am nachlaufenden Ende 04 der Druckform 
37 z. B. durch eine Wemmung fixiert. Die Fdrdereinrlchtung 57 fShrt den mit Ihr 
verbundenen Anschlag 56 wieder in seine Endstellung auf der vom Formzylinder 33 
abgewandten Seite im Schacht 44 (Fig. 22). 

Das AndrOckeiement 24 wird vom Formzylinder 33 abgestelK und die Ausrichtvorrichtung 
51 schwenkt mit Ihren diametralen AnschlSgen 52; 53 wieder vorzugsweise in eine 
horizontals Lage. Mit den bisher beschriebenen Verfahrensschritten ist ein Wechsel einer 
ersten Druckform 37 auf dem Formzylinder 33 abgeschlossen, indem eine gebrauchte 
Druckform 37 entfemt und eine neue Druckform 37 aufgezogen wurde. Dieser Wechsel 
einer Druckform 37 kann mit der beschriebenen Vonichtung in sehr kurzer Zeft, 
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vorzugsweise in wenlger als einer Minuten, vollstandig vollzogen werden. Der 
Formzylinder 33 1st dann wieder produktionsbereit (Fig. 23). 

Der Wechsel einer weiteren, z. B. auf dem Formzylinder 33 entlang seines Umfangs 
angeordneten zweiten Druckform 37 beglnnt damlt, dass vorzugsweise noch wShrend der 
vorangegangenen laufenden Produktion von einer Bedienperson die neue zweite 
Druckform 37 in den Schacht 44 eirigelegt wird. Dabei wird die zweite Druckform 37 von 
elnem steuerbaren, vorzugsweise pneumatisch steuerbaren Druckformhalter 58 Ober der 
Auflage 54 gehalten, indem die Druckform 37 z. B. entweder an ihren Enden 03; 04 
zwischen zwei Anschlagen 61 ; 62 eingespannt 1st, wobei zumindest einer der Anschlage 
61 ; 62 bewegbar 1st, Oder indem die Druckform 37 an ihren LSngsseiten In 
..Fuhrungsschienen 64 eingeschoben ist,.wobel zumindest elneder Fuhrungsschienen 64- 
•.entlang der Brefte BderiDrUckfc-Tm 37-bewegbar ist Wenn der Druckformhalter 58 die 
Druckform 37 freigibt, indem seine die Druckform 37 haltenden Elemente, z. B. die 
Anschlage 61 ; 62 oder die Fuhrungsschienen 64, ihren Abstand, z. B. a58, zuelnander 
zumindest kurzzeitig vergroBern, faMtt cfie Druckform 37 auf die Auflage 54 und stem dort 
mlt ihren Elnhangeschenkeln 13; 14 auf (Fig. 24). 

Urn eine wertere, z. B. zweite Druckform 37 vom Formzylinder 33 abzunehmen, dreht der 
Formzylinder 33 entsprechend dem zur Fig. 13 erlSuterten Verfahren die Offnung 09 des 
Kanals 08, in welchem der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der vom 
Formzylinder 33 zu entfernenden zweiten Druckform 37 von einem Haltemittel 21 
gehalten wird, in die erste Position, die slch unterhalb des zum unteren Schacht 42 
geharenden Fuhrungselementes 73 befindet. Das steuerbare, vorzugsweise pneumatisch 
betatigbare Andruckelement 24 wird an den Formzylinder 33 angestellt (Fig. 25). 

Entsprechend dem zur Fig. 14 ertautertan Verfahren verschwenkt das vorzugsweise 
pneumatisch betetigbare Stellmittet 23 das Haltemrttet 21 gegen die Kraft des 
Federelements 22, wodurch der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Bide 04 der 
zweiten Druckform 37 aufgrund seiner elastischen Elgenspannung aus der Offnung 09 
schnalzt und am FGhrungselement 73 anschlSgt Das angestellte AndrOckelement 24 
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sichert die zweite Druckform 37 gegen eln welter gehendes L6sen von der Mantelflache 
07 des Formzylinders 33 (Fig. 26). 

Der Formzylinder 33 dreht entgegen seiner Produktionsrichtung P und schiebt dabei das 
nachlaufende Ende 04 der zweiten Druckform 37 in den Schacht 42. Bei der BnfOhrung 
der Druckform 37 in den Schacht 42 gleitet der Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden 
Ende 04 dieser Druckform 37 zunachst am Fuhrungselement 73 entlang und stellt sich 
dann auf der zum Schacht 42 gehOrenden ersten Rampe 74 auf. Der EinhSngeschenkel 
14 der zweiten Druckform 37 gleitet die Rampe 74 aufwSrts, wobei er sich unter die im 
Schacht 42 ruhende, auf dem Gipfelpunkt 76 der ersten Rampe 74 aufliegende erste 
Druckform 37 schiebt und deren am: Gipfelpunkt 76 OberhSngendes, zum Formzylinder 33 
gerichtetes vorlaufendes Ende 03 anhebt, wahrend der Einhangeschenkel 14 der zweiten. \ 
Druckform 37 den Gipfelpunkt^ der ersten Rampe 74 Oberschreitet und danach die ■ . 
Auflage 72 errelcht Wahrend das AndrOckelement 24 welterhln am Formzylinder 33 
angestellt 1st, wird die zweite Druckform 37 durch die Drehung des Formzylinder 33 
entgegen seiner Produktionsrichtung P welter in den Schacht 42 eingeschoben. Dabei 
gleitet der Einhangeschenkel 13 am vortaufenden Ende 03 der im Schacht 42 ruhenden 
ersten Druckform 37 Ober die Druckbildseite der in den Schacht 42 gef5rderten zweiten 
Druckform 37. Im wefteren Verlauf Oberwindet der Einhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37auch die mrt der F6rdervorrichtung 81 
verbundene zweite Rampe 77 und staot gegen den mit der zweiten Rampe 77 
verbundenen Anschlag 79 (Fig. 27). 

Das AndrOckelement 24 wird vom Formzylinder 33 abgestellt. Durch den StoB des 
Einhangeschenkels 14 des nachlaufenden Endes 04 am Anschlag 79 16st sich der 
vorzugsweise formschlussig an der vorderen Karrte 16 der Offnung 09 eingehangte 
abgekantete Einhangeschenkel 13 am vortaufenden Ende 03 der zweiten Druckform 37 
aus der Offnung 09. Der Einhangeschenkel 13 mft seinem vortaufenden Ende 03 liegt nun 
frei auf der Mantelflache 07 des Formzylinders 33 auf. Der Formzylinder 33 hat vom 
L6sen des Einhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 bis jetzt wieder weniger als 
eine halbe Drehung ausgefOhrt. Der abgekantete Einhangeschenkel 14 am 
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nachlaufenden Ende 04 hakt zwlschen der zweiten Rampe 77 und dem Anschlag 79 eln. 
Der Hebarm 84 das Druckformhebers 82 senkt sich ab, wodurch die von ihm bistang an 
ihrem nachlaufenden Ende 04 gehattene, Im Schacht 42 ruhende erste Druckform 37 auf 
einen am Anschlag 79 angeformten Steg 89 abgesetzt wfrd, wobei der Steg 89 elne 
gegenOber der Aufiage 72 lotrechte H6he h89 aufweist deren Wert grdBer 1st als die 
Lange 114 des abgekanteten Einhangeschenkels 14 am nachlaufenden Ende 04 der 
zweiten Druckform 37. Die Hfihe h89 welst vorzugsweise efnen Wert zwlschen der 
einfachen und doppelten Lange 114 des abgekanteten Einhangeschenkels 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der zweiten Druckform 37 auf (Fig. 28). 

Die mit der zweiten Rampe 77 l und dem Anschlag 79 verbundene Ffirdervorrichtung 81 
zieht die zweite Druckform -37nun vollstandlgln-den Schacht 42 eln,.wobei die erste und 
diezweite DruckfornV37. irrrSchacht42 ihrer Lange L nach Qbereinander angeordnet ■ 
werden. Die Fdrdervorrichtung 81 bildet zusammen mlt der zwetten Rampe 77 und dem 
Anschlag 79 fur den abgekanteten Einhangeschenkel 14 am nachlaufenden Ende 04 der 
in den Schacht 42 eingefOhrten Druckform 37 eine Mitnehmereinrlchtung (Fig. 29), 

Der Druckformheber 82 hebt nun mlt seinem Hebarm 84 vorzugsweise das nachlaufende 
Ende 04 beider im Schacht 42 angeordneten Druckformen 37 bis zum Slcherungselement 
86 an, Das vorlaufende Ende 03 der zweiten Druckform 37 llegt mlt einem zum 
Forrnzylinder 33 gerichteten Uberhang auf dem Giplelpunkt 76 der ersten Rampe 74 auf 
und der abgekantete Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der ersten 
Druckform 37 steht auf dem vorlaufenden Ende 03 der zweiten Druckform 37 auf 
(Fig. 30). 

Zur Montage der im oberen Schacht 44 bereftliegenden zweiten Druckform 37 dreht der 
Forrnzylinder 33 waiter entgegen seiner Produktionsrlchtung P wieder in die zweite 
Position, bis die Offnung 09, aus der der Einhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 
derzuvor vom Forrnzylinder 33 errtfemten zweiten Druckform 37 gelost wurde, den 
Aufstandspunkt 88 des an den Forrnzylinder 33 angestellten AndrOckelement 24 passiert 
hat und sich die in Produktionsrlchtung P des Forrnzyiinders 33 hintere Kante 17 der 
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Offnung 09 in einem Abstand a88 von der Aufstandspunkt 88 entfemt befindet, wobei der 
Abstand a88 im Bereich weniger Millimeter llegt, vorzugswelse weniger ats 30 mm 
batrSgt und damit einer Bogenlange von weniger als einem drelBigsten Tell des Umfangs 
des Formzylinders 33 entspricht (Fig. 1 9). Das AndrOckelement 24 wird vorzugsweise an 
den Formzylinder 33 angestellt, wahrend die Offnung 09 den Aufstandspunkt 88 passiert 
Oder nachdem sie den Aufstandspunkt 88 passiert hat. Die nahe am Formzylinder 33 
angeordnete Ausrichtvorrichtung 51 schwenkt mft ihren zuvor vorzugsweise horizontal 
ausgerichteten diametralen Anschlagen 52; 53 vorzugsweise urn 90 p in eine vertlkale 
Lage, sodass ein auf die Brelte B der auf dem Formzylinder 33 zu morrtierenden zweiten 
Druckform 37 abgestlmmter Anschlag 52; 53 in eine durch die Aufiage 54 im Schacht 44 
' definlerte TransportebenefQr die auf dem Formzylinder 33 zu montierende zwerte 
'-Druckform 37 elntauchtund die auf dem Formzylinder 33 zu montlerende zwerte 
Druckform 37 wShrend Ihres Transports aus dem Schacht 44 ah dem Anschlag 52; 53 
seitenreglstermSBIg zum Formzylinder 33 ausgerichtet wird (Fig. 31 ). 

Die auf dem Formzylinder 33 zu montierende zwerte Druckform 37 stent mit ihrem 
Bnhangeschenkel 14 an ihrem nachlaufenden Ende 04 am mit der Fordereinrichtung 57 
verbundenen Anschlag 56 an, Entsprechend dem zur Rg. 20 erlauterten Verfahren wird 
die FSrdereinrichtung 57 in Betrieb gesetzt, sodass der Anschlag 56 In elner 
vorzugsweise tangential auf den Formzylinder 33 gerichteten Bewegung die zwerte 
Druckform 37 sowett aus dem Schacht 44 befcrdert, bis Ihr vorlaufendes Ende 03 das an 
den Formzylinder 33 angestellte Andruckelement 24 berflhrt und der an diesem 
voiiaufenden Ende 03 abgekantete Bnhangeschenkel 13 zwlschen der In 
Produktionsrichtung P des Formzylinders 33 hinteren Kante 1 7 der Offnung 09 und dem 
Aufstandspunkt 88 des AndrOckelementes 24 auf dem Formzylinder 33 aufsteht (Rg. 32). 

Entsprechend dem zur Rg. 21 erlauterten Verfahren andert der Formzylinder 33 seine 
Drehrichtung und beglnnt sich in seiner Produktionsrichtung P zu drehen, wodurch der auf 
dem Formzylinder 33 aufgestellte Bnhangeschenkel 13 am vorlaufenden Ende 03 der 
zweiten Druckform 37 in die Offnung 09 rutscht und sich vorzugsweise formschlOssig an 
der vorderen Kante 1 6 der Offnung 09 etngehangt (Rg. 33). 
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Durch die weitere Drehung das Formzylinders 33 in seiner Produktlonsrichtung p wird die 
mrt ihrem Bnhangeschenkel 13 In die dffnung 09 elngehangte zweite Druckform 37 
vollstSndig aus den Schacht 44 hlnaus befdrdert und auf den Formzylinder 33 
aufgezogen. Wahrend des Aufziehens wird die zweite Druckform 37 durch das an den 
Formzylinder 33 angestellte Andruckelement 24 auf dem Formzylinder 33 aufgewalzt 
Nach einer halben Umdrehung des Formzylinders 33 In seiner Produktlonsrichtung P 
drtickt das Andruckelement 24 den abgekanteten Bnhangeschenkel 14 am 
nachlaufenden Ende 04 der zwelten Druckform 37 In die Cffnung 09. Das Haltemlttel 21 in 
dem zu dleser Offnung 09 gehflrenden Kanal 08 war gel8st und wird sodann In diejenlge 
Betrlebsstellung gebracht,.in der>es den in die-Offnung 09 eingefOhrten Einh&ngeschenkel 
1 4 am nachlaufenden Ende 04 der zwetten-Druckfomr.37 z/B. durch elne Klemmung 
flxiert. Die F6rdereinrlchtung 57. fShrt den mlt lhr verbundenen Anschlag 56 wieder In 
seine Endstellung auf der vom Formzylinder 33 abgewandten Seite im Schacht 44. Der 
obere Schacht 44 ist nun leer, wohlngegen zwei gebrauchte Druckformen 37 im unteren 
Schacht 42 abgelegt slnd (Rg. 34). 

Das Andruckelement 24 wird vom Formzylinder 33 abgestellt und die Ausrlchtvorrlchtung 
51 schwenkt mit ihren diametralen AnscWSgen 52; 53 wieder vorzugswelse in elne 
horizontale Lage. MH den bisher beschriebenen Verfahrensschritten ist auch der Wechsel 
einer zwelten Druckform 37 auf dem Formzylinder 33 abgeschlossen, indem eine 
gebrauchte zweite Druckform 37 zunachst entfemt und elne neue zweite Druckform 37 
aufgezogen wurde. Der Formzylinder 33 ist wieder produktionsbereit Auch dieser 
Wechsel kann mit der beschriebenen Vorrichtung in weniger als einer Minute vollstandig 
vollzogen werden. Der Wechsel einer ersten und einer zwelten Druckform 37 kann somit 
in weniger als zwei Mlnuten, vorzugsweise in zusammen weniger als neunzig Sekunden 
abgeschlossen seln (Rg. 35). 
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Bszugszelchenliste 



01 Aufzug, Druckform 

02 Auflageflache(OI) 

03 Ende, vorlaufendas (01) 

04 Ende, nachlaufendes (01) 
05 

06 Zyllnder; Formzyllnder 

07 Mantelflache (06) 

08 Kanal 

09 >6ffnung<0B).-. 
•10 

vM . BiegekantB(t3) 

12 Blegekante (14) 

13 Elnhangeschenkel 

14 Bnhangeschenkel 
15 

16 Kante, vordere, erste (09) 

1 7 Kante, hintere, zwefte (09) 

18 Wandung 

19 Wandung 
20 

21 HaHemittel 

22 Federelement 

23 SteJImittel 

24 Abstutzelement; Andrtlckelement; Andrtlckrolle; Walzelement; Walze; Rolls 
25 

26 Kante 

27 BerGhrungslinle 

28 Lagefixlerung 

29 BerOhrungspunkt 
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30 

31 Zylinder, Formzylinder, erster 

32 Zylinder, Gummituchzyflnder, erster 

33 . Zylinder, Formzylinder, zwelter 

34 Zylinder, Gummituchzynnder, zwelter 
35 

36 Aufzug; Druckform 

37 Aufzug; Druckform 

38 Druckformmagazin 

39 Druckformmagazin 

...40 

•: 41 Schacht • 

42 . Schacht 

43 Schacht 

44 Schacht 
45 

46 Bedruckstoff; Papierbahn 

47 Trennwand 

48 Arretierung 

49 Leitblech 
50 

51 Ausrichtvorrfchtung 

52 Anschlag (51) 

53 Anschlag (51) 

54 Auflage (44); Gleitschiene; Lelste 
55 

56 Anschlag; Schleber; Reglsterstift 

57 Fordereinrichtung; Ffirdervorrichtung; Riemenantrieb; Unearantrieb 

58 Hatter, Druckformhalter 

59 Kotben; Schieber 
60 
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61 Winkel, Anschlag; Haltelement 

62 Anschlag; Haltelement 

63 Abschragung (62) 

64 FQhrungsschiene; Hafteelement 
65 

66 BQgel (64) 

67 Anschlag 

68 Schwenkarm; Federelement; Blattfeder 

69 Antrieb; Magnet 
70 

71 Codeleser 

72 Auflage; Leisten; Gleitschlenen 

73 ' FOhrungsetement; Leitblech; Keil; Walzelement; Rolls 

74 Rampe, erste 
75 

76 Gipfelpunkt(74) 

77 Rampe, zwelte 

78 Qlpfelpunkt (76) 

79 Anschlag 
80 

81 Fdrdereinrichtung; FSrdervorrlchtung; Riemenantrieb; Llnearantrieb 

82 Heber; Druckformheber 

83 Kolben 

84 Hebarm (82) 
85 

86 Sichenjngselement; Klappe 

87 Heber, Druckformheber 

88 Aufstandspunkt 

89 Steg (79) 
90 

91 Sensor 
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92 Papierleitwalze, erste 

93 Papierleitwalze, zwelte 

94 Farbwerk 
95 

96 Fundament 

97 Gestell 

FR Radlalkraft 

FG Schwerkraft 

MR \ ■ RDckstellmoment "' 

B ' 1 Brelte; Abmessung 

D Materiaidicke 

H Horizontale 

L L&nge; Abmessung 

M Montagerichtung 

P Produktionsricrrtung 

S Schlltzwette 

T09 Tangente 

T29 Tangente 

a09 Abstand 

a37 Abstand 

a38 Abstand 

a39 Abstand 

a54 Abstand 

a58 Abstand 

a67 Abstand 

a73 Abstand 
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a77 Abstand 

a86 Abstand 

a88 Abstand 

h89 HBhe 

113 L&nge 

114 Lange 

038 Offnung 

039 Offnung 
s68 Stellweg 
s82 Hub 



a1 * Offnungswinkel 

a2 Offnungswinkel 

p1 Offnungswinkel 

£2 Offnungswinkel 

y Winkel 

8 Neigungswinkel 
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AnsprOche 

1 . Vorrichtung zum Speichem eines einem Zylinder (06; 31 ; 33} einer Druckmaschlne 
zuzufOhrenden Aufzugs (01; 36; 37) mit einer Lange (L), wobei ein Halteelement 
(61 ; 62; 64) in einem ersten Betriebszustand den Aufzug (01 ; 36; 37) in einer ersten 
Speicherposltion halt, wobef sich das Halteelement (61 ; 62; 64) und der Aufzug (01 ; 
36; 37) be) einem Wechsel des HaJteelements (61 ; 62; 64) in elnen zwetten 
Betriebszustand vonelnander I6sen, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01; 
36; 37) mit dam Lflsen vom Halteelement (61 ; 62; 64) in elne entlang seiner Lange 
(L) zur ersten Speicherpositlon vertikal beabstandeten zwelte Speicherposltion 
.. wechseJt. 

• 2. Vorrichtung.nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet dass zwel Halteelemente 
(61 ; 62; 64) vorgesehen slnd, die den Aufzug (01 ; 36; 37) an zwel seiner Selten 
halten. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass sich die gehaltenen 
Selten des Aufzugs (01 ; 36; 37) gegenOber iiegen. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass sich mit dem Wechsel 
mindestens elnes der Halteelemente (61; 62; 64) in dessen zweiten Betriebszustand 
ein Abstand (a58) zwischen den den Aufzug (01 ; 36; 37) an seinen Selten haltenden 
Halteelementen (61; 62; 64) zumindest kurzzeftlg Qber den Wert vergrSBert, den der 
zwischen den Halteelementen (61; 62; 64) angeordnete Aufzug (01; 36; 37) mit 
seiner zum Abstand (a58) gfeichgerichteten Abmessung (U B) aufweist 

5. Vorrichtung zum Speichem elnes einem Zylinder (06; 31 ; 33) einer Druckmaschine 
zuzufGhrenden Aufzugs (01; 36; 37), wobei mindestens ein Halteelement (61 ; 62; 
64) in einem ersten Betriebszustand den Aufzug (01 ; 36; 37) in einer ersten 
Speicherposltion halt, wobei sich das Halteelement (61 ; 62; 64) und der Aufeug (01; 
36; 37) bei einem Wechsel des Hatteelements (61 ; 62; 64) in einen zweiten 
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Betriebszustand voneinander Ifisen, dadurch gekennzeichnet, dass zwei den Aufzug 
(01; 36; 37) an zwei seiner gegenOber liegenden Seiten haltende Hafteelemente 
(61; 62; 64) vorgesehen slnd, wobei sich mit dem Wechsel von mindestens einem 
Halteelement (61; 62; 64) in dessen zweiten Betriebszustand ein Abstand (a58) 
zwischen den Hatteelemerrten (61 ; 62; 64) zumindest kurzzeftig Ober den Wert 
vergroBert, den der zwischen den Hatteelemerrten (61 ; 62; 64) angeordnete Aufzug 
(01 ; 36; 37) mit seiner zum Abstand (a58) gleichgerichteten Abmessung (L; B) 
aufwelst. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01 ; 36; 

. 37) bei der Vergr6Berung des Abstandes (a58) zwischen den Halteelementen (61 ; 
. 62; 64) in eine zweite Speicherposition gelangt 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Halteelement (61; 62; 64) als eine Ftihrungsschiene (64) ausgebildet ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Halteelement (61 ; 62; 64) den gespeicherten Aufzug (01 ; 36; 37) in einem schmalen 
Berelch seiner Selte halt. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Halteelement (61 ; 62; 64) den Aufzug (01; 36; 37) durch eine vertfkale 
Unterstutzung in der ersten Speicherposition haft. 

1 0. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Halteelement (61 ; 62; 64) den Aufzug (01 ; 36; 37) durch eine elektrische Oder 
magnetische Kraft in der ersten Speicherposition halt. 

1 1 . Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass das 
HaltBelement (61 ; 62; 64) femgesteuert von seinem ersten Betriebszustand in 
seinen zweiten Betriebszustand wechsert 
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12. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass sich die zweite 
SpeicherposWon vertlkal unversetzt unter der ersten Spefcherposto'on befindet. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass zumlndest dfe 
zweite Speicherposltion des Aufzugs (01 ; 36; 37) eine Neigung von weniger als 15° 
gegenuber der Horizontalen aufweist 

1 4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass beide 
Speicherpositionen eine Neigung von weniger als 15° gegenOber der Horizontalen 

; aufweisen. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite 
Speicherposltion des Aufzugs (01; 36; 37) horizontal ausgerichtet ist. 

1 6. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass die erste 
Speicherposltion des Aufzugs (01; 36; 37) horizontal ausgerichtet 1st 

1 7. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite 
Speicherposltion des Aufzugs (01; 36; 37) als eine Auflage (54) ausgebildet ist, von 
der aus der Aufzug (01 ; 36; 37) zum Zylinder transportlerbar ist. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Harteelement (61 ; 62; 64) den Aufeug (01 ; 36; 37) errtlang seiner LSnge (L) halt 

19. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Harteelement (61 ; 62; 64) den Aufzug (01 ; 36; 37) entlang seiner Breite (B) hSlt 



20. 



Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Halteelement (61 ; 62; 64) einen U-formlgen, die Sette des Aufzugs (01 ; 36; 37) 
umgreifenden Bugel aufweist. 
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21 . Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 5 dadurch gekennzeichnet, dass das 
Halteelement (61 ; 62; 64) entlang eines Stellwegs (s68) bewegbar ist 

22. Vorrichtung nach Anspruch 9 und 21 , dadurch gekennzeichnet, dass die Bewegung 
des Halteelements (61 ; 62; 64) entlang des Stellwegs (s68) dem Aufzug (01 ; 36; 37) 
die vertikale UnterstOtzung entzieht. 

23. Vorrichtung nach Anspruch 21 , dadurch gekennzeichnet, dass der Stellweg (s68) im 
Bereich zwischen 2 mm und 10 mm liegt. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass der Stellweg (s68) 
bei4mmliegt. 

25. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Halteelement (61 ; 62; 64) urn eine Schwenkachse schwenkbar ist. 

26. Vorrichtung nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass die Schwenkachse 
des Halteelements (61 ; 62; 64) parallel zu der vom Halteelement (61 ; 62; 64) 
gehattenen Serte des Aufzugs (01 ; 36; 37) veriauft. 

27. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Halteelement (61 ; 62; 64) an mindestens einem Schwenkarm (68) angebracht ist 

28. Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass der Schwenkarm 
(68) in einer von der Auflageflache (02) des Aufzugs (01 ; 36; 37) aufgespannten 
Ebene schwenkbar ist 



29. 



Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass der Schwenkarm 
(68) zwei gegenOber liegende Enden aufwelst, wobei ein Ende des Schwenkarms 
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(68) mlt dem Hatteelement (61 ; 62; 64) verbunden 1st und das andere Ende des 
Schwenkarms (68) an der Vorrichtung ortsfest angebracht 1st. 

30. Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass der Schwenkarm 
(68) als eln settllch an dem Hatteelement (61 ; 62; 64) wirkendes Federelemerrt (68) 
ausgebildet ist. 

31 . Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass der Schwenkarm 
(68) als eine Blattfeder (68) ausgebildet ist 

32. Vorrichtung nach Anspruch 21 , dadurch gekennzeichnet, dass ein Antrieb (69) das 
Hatteelement (61 ; 62; 64);bewegt. : 

33. Vorrichtung nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass der Antrieb (69) eln 
steuerbarer Magnet (69) Ist 

34. Vonichtung nach Anspruch 1 Oder 5, dadurch gekennzeichnet. dass mindestens ein 
lotrecht zur Auflageflache (02) des Aufzugs (01 ; 36; 37) stehender Anschlag (67) 
vorgesehen ist 

35. Vorrichtung nach Anspruch 34, dadu rch gekennzeichnet, dass der Anschlag (67) 
starr angeordnet Ist. 

36. Vorrichtung nach Anspruch 34, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01 ; 36; 
37) mit seiner von dem Hatteelement (61 ; 62; 64) gehafienen Seite an den Anschlag 
(67) anschlagt, wahrend sich das Hatteelement (61 ; 62; 64) und der Aufzug (01 ; 36; 
37) vonefnander I6sen. 



37. 



Vorrichtung nach Anspruch 34, dadurch gekennzeichnet dass der vom 
Halteelement (61 ; 62; 64) geloste Aufzug (01 ; 36; 37) durch ein Gletten mit seiner 
Seite entlang des Anschlags (67) in seine zweite Speicherposrtlon geiangt. 





WO 2004/085159 



PCT/EP2004/050159 



52 



52 



38. Vorrichtung nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet, dass das Gleiten vertikal 
abwSrts gerichtet 1st. 

39. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01 ; 
36; 37) wShrend seines L6sens vom Haiteelement (61 ; 62; 64) seine Lage in einer 
vom Aufzug (01 ; 36; 37) aufgespannten Ebene beibehait. 

40. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01 ; 
36; 37) nach dam Losen vom Haiteelement (61 ; 62; 64) durch die am Aufzug (01 ; 
36; 37) angreifendeScbwerkraft (FG) in seiQezwerte Speicherposition gelangt. 
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GEANDERTE ANSPRUCHE 
[beim Internationalen Biiro am 27. August 2004 (27.08.04) eingegangen ; 
urspriingliche Anspriiche 1-40 durch neue Anspriiche 1-40 
ersetzt, urspriingliche Anspriiche 3-4 unverandert (6 Seiten).] 

Anspriiche 

1. Vorrichtung zum Speichern eines einem Zylinder (06; 31; 33) einer Druckmaschine 
zuzufuhrenden Aufzugs (01; 36; 37) mit einer Lange (L), wobei ein Halteelement 
(61; 62; 64) in einem ersten Betriebszustand den Aufzug (01; 36; 37) in einer ersten 
Speicherposition halt, wobei sich das Halteelement (61 ; 62; 64) und der Aufzug (01; 
36; 37) bei einem Wechsel des Halteelements (61 ; 62; 64) in einen zweiten 
Betriebszustand voneinander losen, dadurch gekennzeichnet, dass zwei denselben 
Aufzug (01; 36; 37) haltende Halteelemente (61; 62; 64) vorgesehen sind, wobei 
sich mit dem Wechsel von mindestens einem der Halteelemente (61 ; 62; 64) in 
dessen zweiten Betriebszustand der Aufzug (01; 36; 37) aus der ersten 
Speicherposition lost. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Halteelemente (61; 
62; 64) den Aufzug (01; 36; 37) an zwei seiner Seiten halten. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass sich die gehaltenen 
Seiten des Aufzugs (01; 36; 37) gegenuber liegen. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass sich mit dem Wechsel 
mindestens eines der Halteelemente (61; 62; 64) in dessen zweiten Betriebszustand 
ein Abstand (a58) zwischen den den Aufzug (01; 36; 37) an seinen Seiten haltenden 
Halteelementen (61; 62; 64) zumindest kurzzeitig Ober den Wert vergrolSert, den der 
zwischen den Halteelementen (61; 62; 64) angeordnete Aufzug (01; 36; 37) mit 
seiner zum Abstand (a58) gleichgerichteten Abmessung (L; B) aufweist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass fur denselben Aufzug 
(01; 36; 37) eine entlang seiner Lange (L) zur ersten Speicherposition vertikal 
beabstandete zweite Speicherposition vorgesehen ist. 
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6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass mit dem Wechsel von 
mindestens einem der Halteelemente (61; 62; 64) in dessen zweiten 
Betriebszustand der Aufzug (01; 36; 37) in die zweite Speicherposition gelangt. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement (61; 
62; 64) als eine Fuhrungsschiene (64) ausgebildet ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement (61; 
62; 64) den gespeicherten Aufzug (01; 36; 37) in einem schmalen Bereich seiner 
Seite halt. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement (61 ; 
62; 64) den Aufzug (01; 36; 37) durch eine vertikale Unterstutzung in der ersten 
Speicherposition halt 

10. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement (61; 
62; 64) den Aufzug (01; 36; 37) durch eine elektrische oder magnetische Kraft in der 
ersten Speicherposition halt. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement (61 ; 
62; 64) ferngesteuert von seinem ersten Betriebszustand in seinen zweiten 
Betriebszustand wechselt. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass sich die zweite 
Speicherposition vertikal unversetzt unter der ersten Speicherposition befmdet. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest die zweite 
Speicherposition des Aufzugs (01; 36; 37) eine Neigung von weniger ais 15° 
gegentiber der Horizontalen aufweist. 
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14. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass beide 
Speicherpositionen eine Neigung von weniger als 15° gegenGber der Horizontalen 
aufweisen. 

1 5. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite 
Speicherposition des Aufeugs (01; 36; 37) horizontal ausgerichtet ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die erste 
Speicherposition des Aufeugs (01; 36; 37) horizontal ausgerichtet ist 

17. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite 
Speicherposition des Aufeugs (01; 36; 37) als eine Auflage (54) ausgebildet ist, von 
der aus der Aufzug (01; 36; 37) zum Zylinder transportierbar ist. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement (61; 
62; 64) den Aufzug (01 ; 36; 37) entlang seiner Lange (L) halt. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement (61; 
62; 64) den Aufzug (01; 36; 37) entlang seiner Breite (B) halt. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement (61; 
62; 64) einen U-f6rmigen, die Seite des Aufeugs (01; 36; 37) umgreifenden Bugel 
aufweist 

21. Vorrichtung nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement (61; 
62; 64) entlang eines Stellwegs (s68) bewegbar ist. 

22. Vorrichtung nach Anspruch 9 und 21 , dadurch gekennzeichnet, dass die Bewegung 
des Halteelements (61; 62; 64) entlang des Stellwegs (s68) dem Aufzug (01; 36; 37) 
die vertikale Unterstutzung entzieht. 



GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19) 



WO 2004/085159 




PCT/EP2004/050159 



56 



23. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass der Stellweg (s68) im 
Bereich zwischen 2 mm und 1 0 mm liegt. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass der Stellweg (s68) 
bei 4 mm liegt. 

25. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement (61; 
62; 64) urn eine Schwenkachse schwenkbar ist. 

26. Vorrichtung nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass die Schwenkachse 
des Halteelements (61; 62; 64) parallel zu der vom Halteelement (61; 62; 64) 
gehaltenen Seite des Aufzugs (01; 36; 37) verlauft. 

27. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement (61; 
62; 64) an mindestens einem Schwenkarm (68) angebracht ist. 

28. Vorrichtung nach Anspruch. 27, dadurch gekennzeichnet, dass der Schwenkarm 
(68) in einer von der Auf lageflache (02) des Aufzugs (01; 36; 37) aufgespannten 
Ebene schwenkbar ist. 

29. Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass der Schwenkarm 
(68) zwei gegenuber liegende Enden aufweist, wobei ein Ende des Schwenkarms 
(68) mit dem Halteelement (61 ; 62; 64) verbunden ist und das andere Ende des 
Schwenkarms (68) an der Vorrichtung ortsfest angebracht ist. 

30. Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass der Schwenkarm 
(68) als ein seitlich an dem Halteelement (61; 62; 64) wirkendes Federelement (68) 
ausgebildet ist. 

31 . Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass der Schwenkarm 
(68) als eine Biattfeder (68) ausgebildet ist. 
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33. 



34. 



35. 



36. 



37. 



38. 



Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass ein Antrieb (69) das 
Halteelement (61 ; 62; 64) bewegt. 

Vorrichtung nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass der Antrieb (69) ein 
steuerbarer Magnet (69) ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein 
lotrecht zur Auflageflache (02) des Aufzugs (01 ; 36; 37) stehender Anschlag (67) 
vorgesehen ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 34, dadurch gekennzeichnet, dass der Anschlag (67) 
starr angeordnet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 34, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01; 36; 
37) mit seiner von dem Halteelement (61; 62; 64) gehaltenen Seite an den Anschlag 
(67) anschl&gt, wahrend sich das Halteelement (61; 62; 64) und der Aufzug (01; 36; 
37) voneinander IGsen. 

Vorrichtung nach Anspruch 34, dadurch gekennzeichnet, dass der vqm 
Halteelement (61; 62; 64) gelbste Aufzug (01; 36; 37) durch ein Gleiten mit seiner 
Seite entlang des Anschlags (67) in seine zweite Speicherposition gelangt. 

Vorrichtung nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet, dass das Gleiten vertikal 
abwSrts gerichtet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01; 36; 
37) wahrend seines LSsens vom Halteelement (61 ; 62; 64) seine Lage in einer vom 
Aufzug (01; 36; 37) aufgespannten Ebene beibehalt. 
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40. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (01 ; 36; 
37) nach dem Losen vom Halteelement (61; 62; 64) durch die am Aufzug (01; 36; 
37) angreifende Schwerkraft (FG) in seine zweite Speicherposition gelangt. 
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